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Programa de fabricacion

Nuestra amplia gama de productos incluye portabrocas y accesorios para
aplicaciones industriales y médicas. Solicite nuestro catalogo de portabrocas

Desde nuestra sede en la provincia de Barcelona, Esparia, médicos si usted esta interesado en estos productos.

Llambrich Precision, S.L. disefia y fabrica PORTABROCAS
y Utiles complementarios desde 1957. La reconocida
calidad final de nuestros fabricados nos permite exportar
desde hace mas de 60 afios a los paises industrial y
tecnoldogicamente mas avanzados.

Los portabrocas Llambrich estan disefiados especificamente para el taladrado
de alta precision. Nuestra amplia gama de portabrocas se fabrica con el
equipamiento mas moderno disponible en el mercado.

Estamos comprometidos con la investigacion y el . , .y,
desarrollo para la mejora continuada de toda nuestra Cal,l.d ad y g arant [a d e p reC [S [O n
gama de productos. Es por ello que podemos ofrecer
una gama de portabrocas exclusiva y adaptada a las
necesidades e ideas de nuestros clientes en los cinco
continentes.

Nuestra compafiia ha sido pionera en garantizar una concentricidad de
maxima precision para nuestros portabrocas, desde 1983.

EL100% de los portabrocas de alta precision Llambrich son controlados
individualmente y se suministran con un certificado de excentricidad maxima

La calidad y el disefio innovador de Llambrich estan
de 0,02 mm., 0,03 mm., 0,04 mm. 6 0,05 mm. segun modelo.

acreditados con las certificaciones ISO9001 e ISO13485.

La inspeccion de excentricidad se realiza siguiendo la norma mas exigente del
mercado.

Nuestra compania posee las certificaciones ISO 9001 e ISO 13485.
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GARANTIA DE PRECISION

Este portabrocas de alta precision LLAMBRICH® ha sido controlado indvidualmente y se

suministra con una excentricidad maxima de 0,08 mm. para modelos SP, SPX, SPS-SOLID,

NPU, y 0,03 mm. para portabrocas HEXA SYSTEM y PLANET SYSTEM. Garantizamos que (a
inspeccion de excentricidad se realiza siguiendo la norma mas exigente del mercado.

GARANTIE DE PRECISION

Ce mandrin de percage de haute précision LLAMBRICH® est contralé individuellement et vient.
fourni avec une excentricité maximum de 0,04 mm. pour les modeles SP, SPX, SP-SOLID,
NPU, et 0,03 mm. pour les modeles HEXA SYSTEM et PLANET SYSTEM. Nous garantissons que
tinspection diexcentricité est réalisée conformément a la norme (a plus exigeante du marché.

GARANZIA DI PRECISIONE
Questo mandrino portapunte di alta precisione LLAMBRICH® e stato controllato
Garantiamo i ima i 0,08 mm. per { modelli SP, SPX,
SPS-SOLID & NPU, € 1 0,03 mm. per { modelll HEXA SYSTEM e PLANET SYSTEM. Il controllo
della eccentricita viene effettuato secondo le norme pid esigenti di mercato

0,04 mm 0,03mm

SP, SPX, SPS-SOLID, NPU HEXA, PLANET

LLAMEBRICH PRECISIO
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Certificado de calidad
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HYBRID

Este disefio Unico e innovador, patentado por LLambrich,
redne en una misma pieza los atributos y beneficios de un
portabrocas de autoapriete y uno de llave.

O Otra solucion ofrecida primero por Llambrich, el lider mundial de
portabrocas con sede en Barcelona, Espafa.

O Especialmente disefiado para el mercado mundial, con las
caracteristicas mas exigentes y los beneficios de un portabrocas de
autoapriete y uno de llave : Precision y fuerza de apriete.

O La condicion de autoapriete incrementa automaticamente la fuerza
de apriete en proporcion con el aumento de par, para prevenir el

REFERENCIA CAPACIDAD FIJACION LLAVE mm
mm K 21 @2 L1 L2 ar

deslizamiento de la herramienta. nimero pulgadas modelo
SPH-06 B12 03-8 1/64" - 5/16" B12 K2/S17 36,5 44 72 7 460
Caracteristicas y ventajas SPH-06 J1 03-8 1/64" - 5/16 J1 K2/S17 36,5 44 72 7 460
SPH-10 B12 0,8-10 1/32" - 3/8" B12 K2/S17 40 48 79 85,5 620
EL HYBRID también dispone del mecanismo de apriete tradicional de los SA I wE-i Ve ey o Rl 0T as TN es, 5T
portabrocas de llave, que permite aplicar una fuerza de apriete excepcional SPH-10 J2 0,8-10 1/32" - 3/8" J2 K2/S17 40 48 79 85,5 620
y es especlalmgnte atil en magquinas de alta velocidad o que disponen de SPH-10 J33 0,8 -10 130" - 3/8" 33 K2/S17 20 48 79 85,5 620
parada instantanea del eje.
SPH-13 B16 0,8-13 1/32" -1/2" B16 K3/S10 ar 51 93 103 1.060
Llambrich, el lider en precision, garantiza también para el HYBRID una SPH-13 J2 0,8-13 1/32" - 1/2" J2 K3/S10 47 51 93 103 1.060
S);Cﬁfgﬁggdad maxima de 0,04 mm. y puede fabricar disefios especiales bajo SPH-13 J33 08-13 132" - 172" 433 K3/S10 a7 51 93 103 1060
SPH-13 J6 0,8-13 1/32" -1/2" J6 K3/S10 47 51 93 103 1.060
SPH-16 B16 3-16 1/8" - 5/8" B16 K3/S10 51,5 58] 95 105,5 1.210
SPH-16 B18 3-16 1/8" - 5/8" B18 K3/S10 51,5 53 95 105,5 1.210
SPH-16 J16 S5 1/8" - 5/8" J6 K3/S10 51,5 53 95 105,5 1.210
SPH-20 B18 5-20 13/64" - 3/4" B18 K4/S13 64 74 121 130 2.300
SPH-20J3 5-20 13/64" - 3/4" JB K4/3S13 64 4 121 130 2.300
Aplicaciones

Especificamente disefiado para el taladrado de alta precision.

El programa Hybrid esta disefiado para trabajar en taladros de precision
estacionarios, fresadoras, y equipos CNC o convencionales en general, para
taladrado, fresado, escariado y roscado que requieran fuertes avances.
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SPS-SOLID

AT T ) T Portabrocas de autoapriste de Stper

ARET — pulgadas K Precision con espiga integ rada (cono morse,
SP-15J-0/B-6 02-15 0008"-1/16" J-0/B-6 194 35 373 80 cilindrica 6 R-8)
SP-03J-0/B-6 03-3 1/64"-1/8" J-0/B-6 245 44 475 200 £ cidad maxi de 0.04
SP-03B-10  03-3 1/64'-18  B-0 245 44 475 200 O Excentricidad maxima de 0,04 mm.
SP=03 J-1 03-3 1/64"-1/8" = EEDNCID] | 200 O Espiga integrada al casquillo interior del portabrocas; ejecuciéon mas corta.
SP-03 R-5/16 03-3 1/64"-1/8" 5/16"x24 245 44 475 200
SP-06 B-10 03-65 1/64"-1/4" B-10 33 62 70 360 O Imposibilidad de separacion entre el portabrocas y la espiga.
. . SP-06 B-12 03-65 1/64"-1/4" B2 33 62 70 360 . o
Eortabr’ocas de autoapriete de Super SP-06 J-1 03-65 1/64"-1/4" J-1 33 62 70 360 O Mayor solidez y precision.
rectsion LA P B T 3

SP-08 B-12 OF 08 e - il B-12 EERCIN 460 O Mecanismo de autoapriete, que incrementa automaticamente la fuerza de ®

O Excentricidad maxima de 0,04 mm. SP-08 J-1 03-8 1/64"-5/16 J- 38 6r 14 460 apriete en proporcién al incremento de torsién durante el taladrado, y evita el
SP-08 J2S 03-8 1/64"-5/16" Jas 38 67 74 460 deslizamiento de la herramienta en operaciones con giro a derechas.

O Mecanismo de autoapriete, que incrementa SP-08 R-3/8 03-8 1/64"-5/16" 3/8"x24 38 67 T4 460
automatlcamente L_al fuerza de apriete en proporcion al SP-10 B-12 05-10 1/32" - 3/8" B-12 43 81 89 720 O Se sumlrjlstra con dos ranuras fresadas en .eL cuerpo c;lel portabrocas y una llave
e poracones 0816 0510 123 16 43 & g T o Sl e ST uplementar S consiue unoarce s st
con giro a derechas. SP-10 J-2 05-10 1/32"-3/8"  J-2 43 81 89 720 '

SP-10 J-33 05-10 1/32"-3/8" J-33 45 81 89 720 O Eluso de la llave impide el desprendimiento eventual de la herramienta en

O Para uso en taladros de precision estacionarios, fresadoras ~ SP-10 R-3/8 05-10 1/32"-3/8" 3/8"x24 43 81 89 720 magquinas de alta velocidad y parada instantanea del eje.

y equipos de taladrado para la produccion en general. SP-10 R-1/2 05-10 1/32"-3/8" 1/2'x20 43 8 89 720 Disefio compacto
SP-13 B-16 1-13  1/32"-1/2" B-16 49 91 103 1.000 - -

O Los componentes expuestos a desgaste estan totalmente P13 Jo2 o —— o 4 ;o : SPS-13 MT-3 o
templados y rectificados para mantener la precisiéon y Skl S o2 - g © g 1000 Gran I’lgldeZ
alargar la vida del portabrocas. SP-13 J-33 1-13  132"-1/2"  J-33 49 91 103 1000

SP-13 J-6 =113 1/32" -1/2" J-6 49 91 103 1.000 Al L
O Tambien disponibles con agujero pasante, para maquinas SP-13 R-1/2 113 132" -1/2"  %"x20 49 91 103 1000 ta precision
de electroerosion. SP-16 B-16 3-16  1/8"-5/8" B-16 55 95 107 1320
SP-16 B-18 3-16 1/8" - 5/8" B-18 55 95 107 1320 SPS-13 + espiga CM-3
SP-16 J-33 3-16 1/8" - 5/8" J-33 55 95 107 1320
SP-16 J-6 3-16  1/8"-5/8" J-6 55 95 107 1320
I N T T T
numero mm  pulgadas
SPS-08 MT-2 03-8 1/64" - 5/16" morsetaper2 38 65 72 - goo  ConoMorse
SPS-10 MT-2 0,5-10 1/32" - 3/8" morse taper2 43 73 82 - 1.020
SPS-13 MT-2 1-13 1/32" -1/2" morse taper2 48 80 92 - 1.200
mm SPSBMT3 113 132~ 12' morsetapers 48 80 9 - 1320
L K
S PX ndmero  mm  pulgadas SPS-13MT-4  1-13 1/32"-1/2" morsetaper4 48 80 92 - 1580
SPX-06B-10 0,3-6,5 1/64"-1/4" B-10 33 62 70 580
SPS-16 MT-2  3-16 1/8"-5/8" morsetaper2 54 85 96 - 1600
SPX-06B-12 0,3-65 1/64"-1/4" B-12 33 62 70 580
Portabrocas de autoapriete de Super SPX-06J-1 0,3-65 1/64"-1/4" J1 33 62 70 580 SPS-16MT-3  3-16 1/8"-5/8" morsetaper3 54 85 96 - 1720
Precision con llave de apriete su p[ementarlo SPX-08B-12 0,3-8 1/64"-5/16" B-12 38 67 T4 680 SPS-16 MT-4  3-16 1/8"-5/8" morsetaper4 54 85 96 - 1980
SPX-08 J-1 03-8 1/64"-5/16" J-1 38 67 T4 680
O Excentricidad maxima de 0,04 mm. SPX-08J-25 03-8 1/64"-5/16" J-25 38 67 74 680 SPS-13CIL-20 1-13 1/32"-1/2" cylind.20 48 80 92 60 1320  Mango Cilindrico
SPX-10B-12 05-10 1/32"-3/8" B-12 43 81 89 940

0O i (ati SPS-13CIL-25 1-13 1/32"-1/2"  cylind. 25 48 80 92 61 1320
El portabrocas SPX ofrece las mismas caracteristicas que SPX-10B-16 05-10 1/32" - 3/8" B-16 43 81 89 940
]grlesszdcaznelre]t gte&tjz]% ged (eqlusosri aséjr?égfﬁrﬁ ncsu ;V%s przpauras SPX-10J-2  05-10 1/32"-3/8"  J2 43 8 89 940 SPS-13CIL-32 1-13 1/32"-1/2" cylind.32 48 80 92 63 1440
aplicar un par de apriete suplementario. Se consigue un SPX-10J-33 05-10 1/32"-3/8" J-33 43 81 89 940 SPS-16 CIL-20 3-16 1/8"-5/8" cylind. 20 54 88 98 60 1.600
par de apriete hasta 3 veces superior al alcanzado con SPX-13B-16  1-13  1/32"-1/2"  B-16 49 91 103 1220 SPS-16CIL-25 3-16 1/8"-5/8" cylind.25 54 88 98 61 1680
sujecion manual. SPX-13 J-2 1-13  1/32"-1/2" J-2 49 91 103 1220 )

SPX-13 J-33 1-13 /30" - 1/2" = 49 91 103 1220 SPS-16 CIL-32 3-16 1/8"-5/8" cylind. 32 54 88 98 63 1.800
O P IR e e  sxses 1 wwe s @ 9w
y q q . SPX-16 B-16 3_16 1/8" - 5/8" B-16 55 95 107 1540 SPS-13 R-8 1-13  1/32"-1/2 R-8 48 82 90 - 1580

O Eluso de la llave impide el desprendimiento eventual de SPXTIGIB-18 " IEERCNINNE N B-151 BECE R | 1540 SPS-16R-6 R-8 SN | 1500

la herramienta en maquinas de alta velocidad y parada SPX-16J-33 3-16  1/8"-5/8" J-33 55 95 107 1540

instantanea del eje. SPX-16 J-6 3-16 1/8" - 5/8" J-6 55 95 107 1540
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|__Rererencia | capaciap | FUACION | DIMENsiones | Rosca | peso JRIVREEUE

NPU

numero mm pulgadas 1ISO (7] L1 L2 L3  tirante kg
NPU-08 ID 30 03-8 1/64"-5/16" 30 38 T 83 - Mi12 110
. NPU-08 ID 40 03-8 1/64"-5/16" 40 38 70 76 - M16 1,50
Portabrocas de autoapriete NPU-081D40/110 03-8 1/64-5/6" 40/110 38 10 16 - M6 195
de preCLSlén con cono mteg radO NPU-10 ID 30 05-10 1/32"-3/8" 30 43 86 94 = M12 1,30
NPU-10ID 40/110 05-10 1/32"-3/8"  40/110 43 N4 122 - M16 1,95
- NPU-13 1D 40 1-13  1/32"-1/2" 40 48 80 91 - M16 1,70
Para maquinas CNC y fresadoras.
NPU-13 1D 40/125 1-13 1/32" - 1/2" 40/125 48 130 141 - M16 2,45
La unica union mediante el cono morse del portabrocas al NPU-131ID 45 IS8 /g2t = e 45 48 78 89 - M20 250
mango elimina espigas intermedias y asegura una maxima NPU-13 1D 50 1-15 vser-e 50 48 78 89 - M24 3,65
rigidez y precision. NPU-16 ID 40 3-16  1/8"-5/8" 40 5 97 108 - M16 215 MAS 403-BT [JIS-6339A]
NPU-16 ID 50 3-16 1/8" - 5/8" 50 55) 6 89 - M24 8,15
O Se suministra con dos ranuras fresadas en el cuerpo del NEUZRIBTE6 03-8 1/64"-5/16" 5 R . WiE 110
portabrocas y una llave para aplicar un par de apriete - —
suplementario. NPU-08 BT 40 03-8 1/64"-5/16 40 38 78 84 - M16 150
NPU-10 BT 30 05-10 1/32"-3/8" 30 43 89 97 - M12 1,30
O Impide el desprendimiento de la herramienta en maquinas NPU-10 BT 40 05-10 1/32"-3/8" 40 43 1 8 - M16 170
de alta velocidad y parada instantanea del eje. NPU-10 BT40/110 05-10 1/32"-3/8" 40/110 43 109 17 - M16 2,10
NPU-13 BT 40 1-13  1/32"-1/2" 40 48 8 97 - M16 1,90
O Excentricidad maxima de 0,04 mm. NPU-13BT40/130  1-13  1/32"-1/2" 40130 48 136 147 - M16 2,70
NPU-13 BT 50 1-13 1/32" - 1/2" 50 48 97 108 - M24 4,60
NPU-16 BT 40 3-16 1/8" - 5/8" 40 55) 105 116 - M16 2,30
NPU-16 BT 50 3-16  1/8"-5/8" 50 55 95 106 - M24 4,70 DIN-2080
Ventaja.s NPU-16 BT 50/145 3-16 1/8" - 5/8" 50/145 55 145 156 - M24 5,80
NPU-08 DIN 40 0,3-8 1/64"-5/16" 40 38 63 69 - M16 1,40
NPU13 - ID40 NPU-10 DIN 30 05-10 1/32"-3/8" 30 43 771 85 - M12 1,20
» ) NPU-10 DIN 40 05-10 1/32"-3/8" 40 43 72 80 - M16 1,60
1. Construccién mas compacta NPU-13 DIN 40 1-13  1/32"-1/2" 40 48 78 89 - M16 1,70
NPU-13 DIN 50 1-13  1/32"-1/2" 50 48 7101 - M24 3,60
El portabrocas SPX-13 con mango DIN- 69871 NPU-16 DIN 40 3-16  1/8"-5/8" 40 55 90 101 - M16 2110
ISO 40 es 67 mm. mas largo que el NPU-13 - -
con el mismo mango. Mayor longitud implica NPU-16 DIN 50 3-16 1/8"-5/8 50 58] e 83 - mM24 8,15 CAT-ANSI
Mango no integral mayor posibilidad de excentricidad. NPU-08 CA30-A 0,3-8 1/64"-5/16" 30 38 101 107 - 1/2"13 0,85
NPU-08 CA 40-A 0,3-8 1/64"-5/16" 40 38 82 88 - 5/8"-1 1,30
NPU-13 CA 40-A 1-13  1/32"-1/2" 40 48 115 126 - 5/8"11 1,85
NPU-13 CA 45-A 1-13  1/32"-1/2" 45 48 96 107 - 3/4™-10 2,25
NPU-13 CA50-A 1-13 1/32" - 1/2" 50 48 96 107 - 1-8 2,50
O NPU-16 CA 40-A 3-16 1/8"-5/8" 40 55) 120 131 - 5/8"-11 3,65
SPX 13 2. Mayor precisién NPU-16 CA 50-A 3-16  1/8"-5/8" 50 55 94 105 - 1"-8 3,85
DIN-69880 VDI
La excentricidad se controla en relacion NPU-08 VDI 30 03-8 1/64"-5/16" 30 38 72 19 - - 1,85 3425/2
al cono de fijacion a la maquinay no NPU-13 VDI 30 1-13  1/32"-1/2" 30 48 94 105 - = 2,10
o se necesita un mandrino intermedio, NPU-13 VDI 40 1-13 132" -1/2" 40 48 85 92 - = 2,40
3 Tornillo tirante como es el caso de los portabrocas NPU-16 VDI 40 5-16 1/8-5/8" 40 55 8 9 - - 260
La Unién entre el cono interior del tradicionales. NPU-16 VDI 50 3-16  1/8"-5/8" 50 55 87 98 - - 2,65
mango y el cono interior del portabrocas NPU-16 VDI 60 3-16 1/8"-5/8" 60 5 8 98 - - 540
es perfecta y garantizada, mediante un
tornillo tirante. o g NPU-13 HSK 50 1-13 32—/ 50 48 120 13 - - 210  DIN-69893-A [HSK]
4. Maxima rigidez en la unién NPU-13 HSK 63 1-13 132" -1/2" 63 48 120 13 - - 2,30
- NPU-16 HSK 63 3-16  1/8"-5/8" 63 55 131 142 - - 2,65
La union del portabrocas al mango
mediante un cono MORSE corto es NPU-16 HSK 80 3-16 1/8" - 5/8" 80 55 134 145 - - 3,40
mejor que con conos DIN o JACOBS, por NPU-16 HSK100 ~ 3-16  1/8"-5/8" 100 55 134 145 - - 4,40
rigidez, longitud y precision.
e NPU-08 B 03-8 1/64"-5/16" B-18 38 57 64 - - 0,38
NPU-10 B/300 05-10 1/32"-3/8" B-18 43 64 U - = 0,54
NPU-010 B/40®  05-10 1/32"-3/8'  B-18 43 64 M - - os4  NPU-B
NPU-13 B 1-13 1/32" -1/2" MORSE-3 48 72 84 - - 0,76
NPU-16 B/40® 3-16 1/8" - 5/8" MORSE-3 54 76 88 - - 1,06
NPU-16 B/50® 3-16 1/8"-5/8" MORSE-3 54 76 88 - - 1,06
5. Ventajas del apriete con llave

Par de apriete hasta 3 veces superior.

0 para conos 30

@ para conos 40

@ para conos 50
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HEXA

numero pulgadas tirante
. e HX-13 BT-40 1-13 /32" -1/2" 40 = 54 96 105 M16 2,04 MAS 403-BT [JIS-6339A]
Portabrocas integral de precision con Llave HX-13 BT-40/R  1-13  1/32"-1/2" 40 B+AD 54 96 105  MI6 204  ABAD
Hexagonal HX-13 BT-50 1-13  1/32" - 1/2" 50 . 54 107 16 M24 4,38
HX-13 BT-50/R 1-13 132" - 1/2" 50 B«AD 54 107 116 M24 4,38
O Para maquinas CNC de alta velocidad con refrigeracion HX-16 BT-40 3-16 1/8"-5/8" a0 - 57 99 106 M16 222
interior opcional, para taladrar, fresary escartar. HX-16 BT-40/R  3-16 1/8"-5/8" 40 B+AD 57 99 106 M16 2,22
. . , HX-16 BT-50 3-16  1/8"-5/8" 50 - 57 10 Mt M24 4,48
©  Sistema de apriete mediante llave hexagonal HX-16 BT-50/R  3-16 1/8'-5/8' 50 B+AD 57 1O 117 M2a 4,48
© Permite giro a derechas e zquierdas. HX-13 DIN-40 113 32" -1 40 - 54 82 9 M6 184  DIN-2080
O Par de apriete maximo 20 Nm. HX-13 DIN-50 113 132" - 1/2" 50 - 54 85 94 M24 3,32
HX-16 DIN-40 3-16  1/8"-5/8" 40 , 57 85 92 M16 2,00
O Excentricidad maxima 0,03 mm. HX-16 DIN-50 3-16  1/8"-5/8" 50 - 57 88 95 M24 3,42
O Presion maxima del refrigerante: 50 bar. HX-13 HSK-50 113 132" - 1/2" 50 _ 54 112 121 _ 1,38 DIN-69893-A
o . . HX-13 HSK-50/R  1-13  1/32"-1/2" 50 A 54 12 121 - 138 [HSK]
O RPM maximas sin equilibrado: 8.000. HX-13 HSK-63 1-13 1/32" - 1/2" 63 - 54 98 107 - 178
. . . HX-13 HSK-63/R  1-13  1/32" - 1/2" 63 A 54 103 112 - 178
O Servicio opcional de equilibrado hasta 25.000 rpm. G2.5. HX-13 HSK-100 1-13 132" - 1/2" 100 ) 0 . 438
HX-13 HSK-100/R  1-13 1/32"-1/2" 100 A 54 98 107 - 4,38
. HX-16 HSK-50 3-16  1/8"-5/8" 50 : 57 115 122 - 1,88
Ventajas HX-16 HSK-50/R  3-16 1/8" - 5/8" 50 A 57 15 122 - 1,88
HX-16 HSK-63 3-16  1/8"-5/8" 63 - 57 101 108 . 4,48
HX-16 HSK-63/R 3 -16  1/8" - 5/8" 63 A 57 106 113 - 4,48
HX-16 HSK-100  3-16 1/8" - 5/8" 100 - 57 113 120 - 4,48
GIRO DERECHAS E IZQUIERDAS HX-16 HSK-100/R 3-16 1/8" - 5/8" 100 A 57 101 108 - 4,48
o MORSE
HX-13 MT-2 1-13 132" 12" MT-2 - 54 85 94 - 1,32
HX-13 MT-3 1-13 132" 12" MT-3 . 54 85 94 . 1,48
HX-13 MT-4 1-13 132" -12"  MT-4 - 54 85 94 - 1,80
HX-16 MT-2 3-16 1/8"-5/8"  MT-2 . 57 8 95 . 1,42
HX-16 MT-3 3-16  1/8"'-5/8"  MT-3 - 57 88 95 - 1,56
REFRIGERACION INTERIOR HX-16 MT-4 3-16 1/8"-5/8"  MT-4 . 57 8 95 . 1,88
OPCIONAL B+AD
o HX-13 VDI-30 1-13 132" - 1/2" 30 . 54 90 99 - 174 DIN-69880 VDI
HX-13 VDI-40 1-13  1/32" - 1/2" 40 - 54 92 101 - 230 A AD
HX-13 VDI-50 1-13 132" - 1/2" 50 - 54 96 105 - 332
HX-16 VDI-30 3-16  1/8"-5/8" 30 - 57 93 100 - 1,82
HX-16 VDI-40 3-16  1/8"-5/8" 40 - 57 95 102 § 238
HX-16 VDI-50 3-16  1/8"-5/8" 50 - 57 99 106 - 3,40 Refrigeracion
interior opcional
HX-13 CA40 1-13 132" -1/2" 40 - 54 107 116  5/8"-11 218 CAT-ANSI
HX-13 CA40/R 1-13 132" - 1/2" 40 B«AD 54 107 116 5/8"-T1 218 A AD
HX-13 CA50 1-13 132" - 1/2" 50 . 54 88 97  1'-8 3,86
HX-13 CA50/R 1-13 132" - 1/2" 50 B«AD 54 94 103  1'-8 3,86
HX-16 CA40 3-16  1/8"-5/8" 40 . 57 110 17 5/8" -1 230
HX-16 CA40/R 3-16  1/8"-5/8" 40 B«AD 57 110 17 5/8"-Ti 230
acocus ESTMTSSEEN o NN o o SN
Y ESCARIAR : * -
O
EXCENTRICIDAD MAX. 0,03 mm. HX-13 R-8 113 1/32"-1/2"  R8 . 54 85 94 . 158 gp.g

O HX-16 R-8 3-16 1/8"-5/8" R-8 - 57 88 95 - 1,66
mmmmmm Los modelos indicados con el codigo “/ R” se suministran con lubricacion interna.

numero pulgadas interior (] L2 tirante kg
DIN-69871-A

HX-13 ID-40 1-13  1/32" -1/2" 40 = 54 91 100 M16 192 A, B, AD
HX-13 ID-40/R 1-13  1/32" -1/2" 40 B+AD 54 91 100 M16 1,92
HX-13 ID-50 1-13  1/32"-1/2" 50 = 54 93 102 M24 3,46
HX-13 ID-50/R 1-13  1/32"-1/2" 50 B+AD 54 93 102 M24 3,46
HX-16 ID-40 3-16 1/8" - 5/8" 40 = 57 94 101 M16 2,10
HX-16 ID-40/R 3-16  1/8"-5/8" 40 B+AD 57 94 101 M16 2,10
HX-16 ID-50 3-16 1/8" - 5/8" 50 = 57 96 103 M24 3,56
HX-16 ID-50/R 3-16  1/8"-5/8" 50 B+AD 57 96 103 M24 3,56

Los modelos indicados con el cédigo "/ R" se suministran con lubricacion interna.
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" nerenncia | capacioa> |ruacion | nermio. | omensiones | osca | peso

HEXA BLACK

numero mm  pulgadas ISO interior (%] L1 L2 tirante kg
005 HB-13 ID-40 1-13 32 -1/2" 40 - 54 91 100 M6 192 DIN-69871
Portabrocas integral estandar con Llave HB-161D-40  3-16 1/8'-5/8" 40 - 57 94 101 M6 210
Hexagonal. Gran calidad a precio excepcional
O Para maquinas CNC, para taladrar, fresar y escariar.
O Sistema de apriete mediante llave hexagonal. HB-13 BT-40 1213 130" - 172" 20 ) 54 96 105 M6 204 MAS-BT
O Permite giro a derechas e izquierdas. HB-16 BT-40 3-16 1/8"-5/8" 40 - 57 99 106 M16 2,22
O Par de apriete maximo 20 Nm.
O Excentricidad maxima 0,05 mm.
O RPM maximas sin equilibrado: 8.000
., . DIN-2080
HB-13DIN-40  1-13 1/32"-1/2 40 - 54 82 91 Mi16 1,84
HB-16 DIN-40  3-16 1/8"-5/8" 40 - 57 85 9 M16 2,00
GIRO DERECHAS E IZQUIERDAS / _
K HB-13 CA40 1-13 132" -1/2" 40 - 54 107 116 M6 218 CAT-ANSI

HB-16 CA40 3-16 1/8"-5/8" 40 = 57 110 nr M16 2,30
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H EXA S LI M :;:-I-z;een DOS VARIANTES: PREMIUM

Rl erieticasy rendimiento imbatibies |REFERENCIA [CAPACIDAD FIJACION | REFRIG. [DIMENSIONES| PESO_| EXCENTR. | EQUILIBR.
, L, . REFERENCIA |CAPACIDAD| FIUACION EXCENTR. | EQUILIBR.
Portabrocas de Super Precision con cono integrado y Llave Torx.  VALUE o g

Ventajas y costes imbatibles numero tipo interior @ L1 L2 mm. (max.)  g/rpm tipo

n ERPO REDUCID ra una optim ibili . DIN-69871-A AD
Con CU O UCIDO para una optima accesibilidad HG0084011  03-8 SK40 AD 35 70 75 115 002  G25/25000  TX25

HGO13401 05-13 SK40 AD 43 76 84 127 002  G25/25000  TX25

HGO164011 116 SK40 AD 50 80 90 149 002  G25/25000  TX25

S LI M ° P R E M I U M S LI M ° VALU E HGO165011 1-16 SK50 AD 50 80 90 336 002  G25/25000  TX25

O Equilibrado a 25.000 rpm G2,5. O Equilibrado a15.000 rpm G6,3. MAS 403-BT (JIS-6339A) AD
HGO0134021 0,5-13 BT40 AD 43 92 100 152 002  G25/25000  TX25
O Excentricidad maxima 0,02 mm. (0008"). O Excentricidad maxima 0,05 mm. (.002"). HGO0164021 1-16 BT40 AD 50 95 104 172 0,02 G2,5/25000  TX25
, , , , . , HGO0165021 1-16 BT50 AD 50 106 16 437 002  G25/25000  TX25
O Disponible en capacidades 0,3-8 ; 0,5-13 ; 1-16 mm. O Disponible en capacidad 1-16 mm.
Di nible en conos DIN, BT, CAT, HSK, VDI, CILINDRI Di nible en conos DIN, BT, CAT, HSK. - -
O y égng e en conos DIN, BT, CAT, HSK, VDI, C co O Disponible en conos DIN, BT, CAT, HS HGK080631  0,3-8 HSK63 A 35 93 98 127 002  G25/25000 TX25 DIN-69893-A (HSK)
O Par de apriete hasta 50 Nm. HGK130631 05-13 HSK63 A 43 101 109 1,39 002  G25/25000 TX25
O Par de apriete hasta 50 Nm. HGK160631 1-16 HSK63 A 50 104 114 156 002  G25/25000 TX25
O jami i i
N ) Con alojamiento para chip Balluff. HGK161001 1-16 HSK100 A 50 110 120 325 002  G25/25000 TX25
O Con alojamiento para chip Balluff.
O Refrigeracion interior forma AD.
O Refrigeracion interior forma AD. CAT-ANSI A, AD
O Sistema de cierre lateral con llave Torx (25) y HVO0134041 0,5-13 CAT40 AD 43 77 85 1,31 0,02 G2,5/25000  TX25
O Sistema de cierre lateral con llave Torx (25) y sistema sistema tornillo sin fin. HVO164041 1416 CATA0 AD 50 81 91 148 0,02 G2,5/25000  TX25
tornillo sin fin.
O Permite giro a derechas e izquierdas.
O Permite giro a derechas e izquierdas. DIN-69880 VDI A, AD
O Para talad rar, fresar y escariar. HG0163061 1-16 VDI30 index 50 895 100 1,62 - - TX25
O Para taladrar, fresar y escariar. HG0164061 1-16 VD40  index 50 895 100 219 - - TX25
O Presion maxima del refrigerante: 50 bar.
O Presion maxima del refrigerante: 50 bar.
O Se entrega con manual de instrucciones. DIN-1835 B
O Se entrega con manua[ de [nstrucc[ones_ HG0162571 1-16 CIL25 central 50 82 92 115 0,02 G6,3/15000 TX25
HGO0163271 1-16 CIL32  central 50 82 92 131 0,02 G6,3/15000  TX25
PSC63, CAPTO
HGC160631 1-16 PSC63  central 50 931 103 158 002  G25/25000 TX25
EQUILIBRADO A 25.000 RPM G2,5 EQUILIBRADO A 15.000 RPM G6,3
PARA TALADRAR, FRESAR
Y ESCARIAR
DIN-69871-A, AD
HHO16401 1-16 SK40 AD 50 80 90 149 005  G63/15000 TX25
HHO0165011 1-16 SK50 AD 50 80 90 336 005  G63/15000 TX25
HHO164021 1-16 BT40 AD 50 95 104 172 005  G6,3/15000 TX25 MAS 403-BT (JIS-6339A) AD
HHO0165021 1-16 BT50 AD 50 106 16 4,37 005  G6,3/15000  TX25
DIN-2080
HHO0164031 1-16 DIN40 - 50 85 955 158 005  G63/15000 TX25
HHO0165031 1-16 DIN50 - 50 85 955 343 005  G63/15000 TX25
HHK160631 1-16 HSK63 A 50 104 114 156 0,05 G6,3/15000  TX25 DIN-69893-A (HSK)
HHK161001 1-16 HSK100 A 50 110 120 325 0,05 G6,3/15000  TX25

EXCENTRICIDAD MAX. 0,02 mm 6 0,05 mm.
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C I L M* = rosca macho

Portabrocas sin llave para _ m
I T ) T T taladros portatiles — T

numero mm pulgadas K " " "
- = O Ideal para taladros portatiles eléctricos, con o sin baterias. ~ CPL-IOR-3/8  1-10 1/32"-3/8" 3/8"x24UNF 41 57 65 180
SLSRSRRRE] o e IERIR] e bl o R CPL-I0R-3/8M* 1-10 1/32"-3/8" 3/8"x24UNFM* 41 57 65 200
CKS-06B-12 05-65 1/64"-1/4"  B-12 34 63 70 310 No requiere Llave para el cierre o la aperture, facilitando CPL-10 R-1/2 1-10 1/32"-3/8" 1/2"x20UNF 41 57 65 180
CKs-08B-10  08-8 1/32"-5/16" B-10 37 72 78 450 O el mcrer{]eqtccj)ge gro{duuctmdad del operario y evitando la CPL-13 R-3/8 °_13 116" -1/2" 3/8"x24UNF 43 65 75 260
CKS-08 B-12 0,8-8 1/32"-5/16 B-12 37 T2 78 430 eventual perdida de la llave. CPL-13 R-3/8M* 2-13 1/16" - 1/2" 3/8"x 24 UNFM* 43 65 75 230
T = O Disefio ergonomico y materiales que eliminan la CRERY2 CRMSINCISE, 1/ x 20 UNF - IEEEECENNEN 260
CKS-08R-1/2 0,8-8 1/32"-5/16" 1/2"x20h. 37 72 78 450 o g A y, , 4 " "
. pos[bl[ldad de oxidacion. CPL-13SDS PLUS 2-13 1/16" -1/2 SDS PLUS 43 65 75 320
Portabrocas de autoapriete CKS-08J-1  08-8 V/32'-5/16" J-1 37 72 78 430
para taladros portatiles y estacionarios CKS-08J-25 08-8 1/32°-5/16" J-=z 3 7= 78 430 O Fijacion a cualquier tipo de taladro, mediante roscas UNF,
CKS-10 B-12 0,8-10 1/32" - 3/8" B-12 40 79 86 560 macho o hembra.
op b nd Al i CKS-10B-16 08-10 1/32"-3/8" B-16 40 79 86 560
dQFta Tgfas pa;a} uso ustrtad(carga mte L %na)f CKS-10R-3/8 08-10 1/32'-3/8" 3/8"'x24h. 37 72 78 450 © Amplia gama de accesorios.
LS?{?ELL N CO? U.aCLO[neS roscaflgs para taladros CKS-10R-1/2  08-10 1/32"-3/8" 1/2'x20h. 37 72 78 445
pgiaa}t;[easc]gsoffsolsona €S,y con Tyaciones contcas CKS-10 J-2 08-10 1/32"-3/8" J-2 40 79 86 560
P JOS. CKS-10 J-33 0,8-10 1/32"-3/8" J-33 40 79 86 560 PX
O Fijacion automatica para un eficiente y rapido CKS-13 B-12 1-15 Ee e B2 ar 93 103 940
Jactc a P yrap CKS-13 B-16 1-13 1/32"-1/2" B-16 47 93 103 940
cambio de herramientas. .o .
CKS-13 J-2 1-13  1/32"-1/2 J-2 47 93 103 940 Portabrocas sin llave con cuerpo de
O El mecanismo de autoapriete incrementa gi:-::j? 1 E 122 i x; JJ_ 363 j; 22 18? ng PLASTICO, cierre de SEGURIDAD
automaticamente la fuerza de apriete en proporcion  Z 70 T IS <0 0 o T | REFERENCIA | cAPAcIDAD | FlACION mm
al incremento de torsidn durante el taladrado, =t = e ; X eah. O Con cierre de seguridad, sin llave, para taladrado a numero mm pulgadas
y evita el deslizamiento de la herramienta en CKSTSRIIZ . I /= X 201 560 percusion y atornillado/ desatornillado. CPX-10 R-3/8 1-10 1/32"-3/8" 3/8"
; - CKS-16B-16  3-16 1/8"-5/8" B-16 52 95 105 1160 alOIRS - - Xi2AUNEE ICICTRCON 220
operaciones con giro a derechas. : : : - CPX-10R-3/8M* 1-10 1/32"-3/8" 3/8"x24 UNFM* 41 57 66 240
CKS-16 B-18 3-16 1/8"-5/8" B-18 52 95 105 1160 O Disefio ergonémico y materiales que eliminan la TR B B %
O Capacidades de sujecion hasta 20 mm. de diametro CKS-16 J-33 3-16 1/8"-5/8" J-33 52 95 105 1140 posibilidad de oxidacion. Agujero pasante para fijacion al CPX-13 R-1/2 2-13 1/16"-1/2" 1/2"x20UNF 42 65 75 280
’ ' CKS-16 J-6 3-16 1/8"-5/8" J-6 52 95 105 1135 eje de la maqguina. CPX-13 SDS PLUS 2 -13 1/16" - 1/2" SDS PLUS 42 65 75 340
AT 4 i i CKS-16 R-1/2 3-16 1/8"-5/8" 1/2"x20h. 52 95 105 1160 o ) . ) ,
O Fijacion a la maquina mediante conos DIN-238, ; ; i O Se suministran con tornillo a izquierdas M5 (R-3/8") 6 M6
CKS-20B-18 5-20 3/16"-3/4" B-18 64 121 131 2200
CKS-20B-22 5-20 3/16"-3/4" B-22 64 121 131 2200 O Fijacién a cualquier tipo de taladro (hasta 1000 W)
CKS-20J-3 5-20 3/16"-3/4" J-3 64 121 131 2200 mediante roscas UNF, macho o hembra.

O Amplia gama de accesorios.

C KX Portabrocas sin llave con cuerpo de METAL,

clerre de SEGURIDAD

- - ccrssnc | ciscinn | nuncion oeisous
Portabrocas de autoapriete, con cierre de ommeical_ceiconlacoubmasons s - et s o

O Con cierre de seguridad, sin llave, para taladrado a

i i A 7 ) . namero mm pulgadas
seguridad para taladros de percusion e mm  pulgadas percusion y atornillado/ desatornillado. B
CPM-10 R-3/8 1-101/32"-3/8" 3/8"x24UNF 41 545 645 180
O Portabrocas con sistema de autoapriete, dotado de CKX-10 B-12 08-10 1/52"-3/8 B-1e 56 65 74 00 O Disefio ergondémico y robusto, con cuerpo de metal CPM-10 R-3/8M* 1-10 1/32" - 3/8" 3/8" x 24 UNF M* 41 54,5 64,5 200
un dispositivo de cierre de seguridad que evita un SRS [ES EERNECnr B =0T NS 650 pavonado que evita la oxidacion. CPM-13 R-1/2 2-13 116" -1/2" 1/2"x20 UNF 43 625 745 260
eventual desprendimiento de la broca. ClCIS R-1/2 T IR /=" 20N ISR | 670 , o , o CPM-13SDS PLUS 2-13 1/16"-1/2"  SDSPLUS 43 625 745 320
O Agujero pasante para fijacion al eje de la maquina.
O Opttgwobpara taéa(fqus percutores o taladros fijos con O Se suministran con tornillo a izquierdas M5 (R-3/8") 6 M6
parada brusca det €Je. (R-1/2") para fijacién al taladro.
O Capacidades de sujecion hasta 13mm. de didmetro. O Fijacién a cualquier tipo de taladro (hasta 1000 W)

mediante roscas UNF, macho o hembra.

O Fijacion a la maquina mediante conos DIN-238 'y

roscas UNF. O Amplia gama de accesorios.
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REFERENCIA CAPACIDAD FIJACION ME C B B

numero mm pulgadas
Portabrocas con llave

CY-04 J-0 08-4 1/32'-5/32" J-0 22 29 36 100
SERIE RODAMIENTOS A BOLAS

CY-04R-5/16 0,8-4 1/32"-5/32" 5/16"x24 22 28 44 130
‘ : Y CY-06B-10  08-65 1/32'-1/4" B-10 32 42 51 220
CY-06R-3/8 08-65 1/32"-1/4" 3/8"x24 32 42 52 220

O Portabrocas con llave para

CY:10\Bs12 1-10 1/ser-3/8"  B-12 37 51 60 300 aplicaciones industriales que requieran las mas
Portabrocas con lave SERIE INDUSTRIAL | elcacones il ue ey I T e e

ad ; - tiles d CY-10 B-16 1-10 1/32"-3/8" B-16 43 53 68 400 load
numero pulgaaas
para ta adros estacionarios y portatiles de Y210 J-1 b T ‘ .
percustion O Equipado con rodamiento de bolas, que CBB-13J3  1-13 1/32"-1/2" J-3 62 75 94 1115
CY-10J-2 1-10  1/32"-3/8" J-2 37 51 60 300 d la friceic L . d .
y [ == E—— <00 reauce La rricclon en el mecanismo ae aprlete CBB-13 J6 =8 132 -l J-6 62 75 94 1120
i saf CY-10 R-3/8 1-10  1/32"-3/8" "X i - i
O Especialmente disefiados para taladros y permt‘(cje atplgcar mayor fuerza de apriete sobre el CBB-1603 Hoie 2o nes -3 T o
i ' zTe[8] 10 R- - " 3/8" " mango de la broca.
estacionarios, tornos, fresadoras y maquinas para CY-10 R-1/2 1-10  1/32"-3/8" 1/2"x20 37 51 60 300 g ces1oa IR o o T
trabajar la madera. La corona dentada y el casquillo 13 B- - " _q/on _
l l oL el CY-13 B-12 15-13 3/64"-1/2" B-12 46 62 77 480 O Todas | , At lad tificad cooooss TR e o T
' imi i odas las piezas estan templadas y rectificadas. - - - - :
Speﬁgssso a pieza eliminan posibles roturas de los CY-13 B-16 15-13 3/64"-1/2" B-16 46 62 77 460 P P y
CY-13J-6 15-13  3/64"-1/2"  J-6 46 62 Tr 480 O Lacorona dentaday el casquillo en una sola pieza
O Garras, corona dentada y cuerpo totalmente CY-13J-33 15-13  3/64"-1/2" J-33 46 62 77 480 eliminan la posibilidad de una rotura de los dientes.
templados para evitar el desgaste y alargar la vida CY-13R-3/8  15-13 3/64-1/2" 3/8'x24 46 62 77 500 . o o
del portabrocas. p— O Capacidades de sujecion hasta 25 mm. (1) y fijacion
CY-13 R-1/2 15-13 3/64"-1/2" 1/2'x20 46 62 77 480 a la maquina mediante conos Jacobs.
O Capac[dades de Sujeclo'n hasta 20 mm (3/4”) CY-13 R-5/8 15-13 3/64"-1/2" 5/8"x16 46 62 77 490
CYX-13J-2*  15-13 3/64"-1/2" J-2 53 69 89 760 O Amplia gama de accesorios.
O Fijacion al taladro mediante rosca UNF, conos DIN- CYX13 J-6* 15-13  3/64"-1/2" -6 53 69 89 740

238 0 conos Jacobs.
CYX-13J-33* 15-13 3/64"-1/2" J-33 53 69 89 750

O Amp“a gama de accesorios. CY-16 B-16 1-16 1/32" - 5/8" B-16 57 77 95 920
CY-16 B-18 1-16  1/32"-5/8" B-18 57 77 95 920
CY-16 J-6 1-16  1/32"-5/8" J-6 57 77 95 970
CY-16 J-33 1-16  1/32"-5/8" J-33 57 77 95 980
CY-16 J-3 1-16  1/32"-5/8" J-3 57 77 95 940
numero mm  pulgadas K
CY-16 R-1/2 1-16  1/32"-5/8" 1/2'x20 57 77 95 990
CL-06 B-10 0,8-65 1/32"-1/4" B0 30 44 55 180
CYII6RTS/E S /C <16 B 1000 CL-06R-3/8  08-65 1/32"-1/4" 3/8'x24h 30 44 55 190
CY-19 B-22 5-20 13/64"-3/4" B-22 65 85 110 1440 CL-06 ATOR 0,8 - 6,5 1/32" - 1/4" E-6,3 30 44 55 205
CY-19 J-3 5-20 13/64"-3/4" J-3 65 85 110 1440 CL-10 R-3/8 1-10 1/32"-3/8" 3/8'x24h 33 50 60 240
CY-19 J-4 1,5-20 13/64" - 3/4" J-4 68 97 120 1500 CL-10 R-3/8M* 1-10 1/32"-3/8" 3/8"x24h M* 33 50 60 255
CY-19R-5/8  5-20 13/64"-3/4" 5/8'x16 65 85 10 1540 Portabrocas con llave SERIE LIGERA chiv e USERNECEEN /220N, EEEEEEEEN 255
para taladros portatiles CL-10 ATOR 1-10 1/32"-3/8" E-63 33 50 60 255
© Modelo ot st CL-13 B-12 15-13 3/64'-1/2" B-12 43 59 73 360
0delo super robusto @ n
O Ideal para taladros portatiles eléctricos, s BEE Lo b e T DR - o - JREE
con o sin bater(as, reversibles o no reversibles. CL-13R-3/8  NISSMENELCERNE S/6>24h | KNI 550
CL-13R-3/8M* 15-13 3/64"-1/2" 3/8'x24h M* 43 59 73 395
O Capacidades de sujecion hasta 16 mm. CL-13 R-1/2 15-13 3/64"-1/2" 1/2"x20h. 43 59 73 375
CL-13SDSPLUS 15-13 3/64"-1/2" SDSPLUS 43 59 73 420
O Fijacion a la maguina mediante roscas UNF, macho o CL-16 B-16 3_16 1/8" x5/8" B-16 54 66 85 685
hembra, DIN-238y E-6,3. CL-16 B-18 3.16 1/8"x5/8" B-18 54 66 85 685
— q , CL-16 R-1/2 3-16 1/8"x5/8" 1/2'x20h. 54 66 85 685
Mplia gama de accesortos. CL-16 R-5/8 3-16 1/8"x5/8" 5/8'x16h. 54 66 85 695

CL-16 SDSPLUS 3-16 1/8"x5/8" SDSPLUS 54 66 85 730
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ESPIGAS para Portabrocas

Espigas conicas: DIN-238 & JACOBS
Espigas roscadas: UNF

T T T
o) Lae{ezgg%aeetz L;rqwézlgzwaento de sujecion intermedio entre el portabrocas (tipo CKS, SP ¢ SPX) C = S SRETer G
yois i asquiitos
q CR-2x1 12,065 92 100

2 1
O Las espigas Llambrich estan totalmente templadas y tienen rectificados de precision, lo CR-3 x1 3 1 12,065 99 220
que asegura una fijacion de ajustadas tolerancias. =4 CR-3x 2 3 2 1778 112 190
. ) . e re u cc lo n CR-4 x 1 4 1 12,065 124 535
O Disponibles en una amplia gama de conos Morse a conos DIN-238, JACOBS o roscas UNF. e g 5 1778 e 460
O Concentricidad maxima. DIN-2185 CR-4x3 4 3 23,825 140 405
_ CR-5x 1 5 1 12,065 156 1700
mm Espigas DIN-238 O Completamente templados y rectificados, interiory CR-5x2 5 2 17,78 156 1520
Jl=re e vl B ) exteriormente. CR-5x3 5 3 23,825 156 1360
E-12/1 1 12 12,065 12,065 111 62 18,5 89 66 O Amplia gama. CR-6x2 6 2 1778 219 4300
E-12/2 2 12 1778 12,065 111 75 185 106 145
E-12/3 3 12 23,825 12065 11 94 185 126 305 EHaOpS g & b el 00
E-16/1 1 16 12,065 15733 145 62 24 99 90 CR-6x4 6 4 31,267 219 3600
E-16/2 2 16 1778 15733 145 75 24 111 170 CR-6x5 6 5 44,39 219 2.550
E-16/3 3 16 23825 15733 14,5 94 24 134 335
E-16/4 4 16 31,267 15733 145 1175 24 158 650 *Para SP, SPX'y CKS,
E-16/5 5 16 44399 15733 145 1495 24 194 1585 con cono B18 acortado
E-18/1 1 18 12,065 1778 16,2 62 32 96 105
E-18/2 2 18 778 1778 16,2 75 32 118 200
E-18/3 3 18 23825 1778 162 94 32 140 355
E-18/4 4 18 3,267 1778 162 175 32 1665 675
E-18/5 5 18 44399 1778 162 1495 32 202 1605 mm
E-18c*/2 2 18c* 778 1742 16,2 75 23 108 185 - Gmero exterior _interior
E-18c*/3 3 18c* 23825 1742 16,2 94 23 131 325
E-18c*/4 4 18c* 31267 1742 162 175 23 158 650 C as q u l l lo S CP1ix1 1 1 12,065 145 190
E-22/2 2 22 1778 21793 19,8 75 405 130 265 CP1x2 1 2 1778 160 400
E-22/3 3 22 23,825 21793 198 94 40,5 147 410 - 4 CP 2x1 2 1 12,065 160 290
E-22/4 4 22 31,267 21793 198 1175 405 176 740 d e eXte n s lo n B 5 > 778 = e
E-22/5 5 22 44399 21793 19,8 1495 405 213 1665 T 5 3 23,825 o =
I N VT S T 0102 0 DIN-2187 o : : - -
numero morse JACOBS a1 E:: zxi ; i 2137’; 25 ;’: 258
X
E-JO71 ! 0 12065 635 58 62 11 80 50 O Completamente templados y rectificados, interior y SREET 3 4 21067 o =g
E-J11 1 1 12,065 9754 85 62 16,7 84 56 exteriormente. ' :
E-J2/1 1 2 12,065 14199 12,4 62 22,2 91 80 CP4xi 4 1 12,065 200 810
E-J3/1 1 3 12,065 20,599 19 62 31 101 135 ) CP 4x2 4 2 1778 215 1.000
E-J6/1 1 6 12,065 1717 15,9 62 254 95 100 © Amplia gama. CP 4x3 4 3 23,825 240 1270
E-J33/1 1 33 12,065 1585 14,2 62 254 95 95 CP 4xa a a 31,267 065 1930
S T YTY— s 4 s mm w0 W
E-J3/2 2 3 1778 20,599 19 75 31 13 206 CP5x1 5 ! 12,085 es2 1790
E-J6/2 2 B 7r8 w7 159 75 254 107 170 CP 5x2 5 2 e ear 2000
E-J33/2 2 33 1778 1585 14,2 75 254 107 165 CP5x3 5 3 23,825 268 22710
E-J1/3 3 1 23,825 9754 85 94 167 120 290 CP 5x4 5 4 31,267 300 2.930
E-J2/3 3 2 23,825 14199 12,4 94 222 126 310 CP5x5 5 5 44,39 335 4180
E-J3/3 3 3 23,825 20,599 19 94 31 132 360 CP6xa 5 4 31067 355 5180
E-J6/3 3 6 23825 1717 159 94 254 129 330
E-J33/3 3 33 23825 1585 14,2 9 254 127 310
E-J4/3 3 4 23,825 2855 26,3 94 421 142 495 ~
E-J5/3 3 5 23825 3589 334 94 476 150 640 C u n a S
E-J2/4 4 2 31,267 14199 124 175 222 151 630
E-J3/4 4 3 31,267 20,599 19 17,5 31 161 690
E-J6/4 4 6 31267 1717 159 1175 254 155 650
T s e extractoras
E-J5/4 4 5 31267 3589 334 1175 476 175 1.000 -
E-J5/5 5 5 44399 3589 334 1495 476 210 1920 . DIN-317 MUMETo i ar
Espigas roscadas UNF
E-J6/5 5 6 44399 1717 159 1495 254 185 1540 CE1-2 1,2 40
“cono | rosca | = 0 Aoero templado ce2-3 o o0
| REFERENCIA | —BEEIEEI_ CE3.4 <2 160
. np::ee;s MO:SE 3/:” e e — e 130 O Expulsa conos morse (de 1a 6) de espigas, casquillos CE4-5 45 240
- - " X ‘] g X - i . 7 .
E-MT2-1/2 > 12'x20 1718 1252 - 75 1585 100 160 0 ejes de maquina clEioe :o 2o

E-MT2-5/8 2 5/8" x 16 1778 15,86 = 75 17,75 103 180
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Puntos Giratorios Puntos
de Precision Giratorios

Para tornos convencionales y CNC Con cuerpo reducido
O Para una sujecion precisa de piezas en tornos convencionales y CNC. O Cuerpo reducido para una accesibilidad optima.
O Los puntos giratorios de precision Llambrich tienen una excentricidad maxima de 0,003 mm. para los O Rodamiento adicional para compensar la carga axial.

conos morse no 2, 3,4y 0,004 mm. para el cono morse no 5.

O Capaces de soportar hasta 1.000 kg. de carga y velocidades hasta 5.000 rpm, seguin modelos © Cono morse templado y rectificado.

O Rectificado de precision y totalmente templados. O Alta concentricidad.
O Disponibles con ejes de punta estandar, copiador y para el acoplamiento de suplementos especiales. O Engrase permanente, sin mantenimiento.
O No precisan mantenimiento. .
La utilizacion de rodamientos de aguja
en cabeza y extremo del eje giratorio, R-200 0,005 mm.
asi como el montaje de rodamientos Modelo RN '
axiales de precision, permiten soportar . : R-300 0,005 mm.
Modelo N . . elevadas cargas con reducidas Para una amplia gama de trabajos de torneado. R.200 0005 mm
Para una amplia gama de trabajos de torneado dimensiones del cuerpo. ' -
Modelos RC y RE R-500 0,008 mm.
Modelo C Incrementan el espacio para la herram{enta y la visibilidad
Incrementan el espacio para la herramienta y la visibilidad R-200 0003 de,[ operario para tornear piezas pequefias, 0 el mecanizado
del operario para tornear piezas pequefias, o el mecanizado B D0 Mmm. proximo a los extremos de la misma.
proximo a los extremos de la misma. R-300 0,003 mm.
R-400 0,003 mm.
ModeloH R-500 0,004 mm.
Con punto interior de centrado hembra a 600, y punta
exterior conica relacion 1:20, que permite el acoplamiento de
suplementos especiales.
Nota1
Los suplementos especiales no son suministrados por Llambrich
Nota 2
Los puntos giratorios Llambrich pueden llegar a alcanzar
temperaturas hasta de 800 debido al gran ajuste de (os
rodamientos con el eje.
CARGA RADIAL CARGA AXIAL
2.000 horas de vida 2.000 horas de vida

CARGA RADIAL CARGA AXIAL
2.000 horas de vida 2.000 horas de vida

REFERENCIA| CONO [PESO MAXIMO mm Modelo N mm Modelo RN

ndmero morse pieza kgs. o1 nuamero morse pieza kgs. 21 @2 @3 L1 L2 L3

R-200-N » 180 —_— R-200-RN 2 200 15 32 - 20 39 127 300
R_300-N . 200 TR — R-300-RN 3 400 15 34 - 20 40 145 500
R-400-RN 4 800 20 43 - 26 42 180 1000
R-400-N 4 800 30 63 - 35 52 196 1505
R-500-RN 5 1200 30 58 - 37 60 235 2500 Modelo RC
R-500-N 5 1750 33 85 - 48 64 250 3955  Modelo C
R-200-RC 2 150 15 32 8 30 39 137 300
R-300-C 3 400 22 49 10 38 47 114 875 e = 00 £ 31 8 30 40 55 500
R-400-C 4 800 30 63 1 46 52 207 1505 R-400-RC 4 700 20 43 10 36 42 190 1000
R-500-C 5 1750 33 85 18 64 64 266 3955 R-500-RC 5 1.000 30 58 12 51 60 245 2500
Modelo H Modelo RE
R-300-H 3 550 22 49 - 47 47 163 905 R-300-RE 3 280 15 34 8 31 40 155 500
R-400-H 4 900 24 63 - 52 52 196 1540 R-400-RE 4 650 20 43 10 38 42 190 1000

R-500-H 5 2100 35 85 - 64 64 250 4.035 R-500-RE 5 930 30 58 12 49 60 245 2500
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. ®
Accesorios para portabrocas

Recambios para portabrocas SP, SPX, ,
Llave para portabrocas CL, CY, CBB, CSS e Hybrid S S

SPS, NPU y HEXA Pl ' - -
[ Rerchencin | pon s | oMESIONSS| Rererencial 0 [oienTes| para orTABROCAS | ,' " -
PORTABROCAS Garras ndmero mm  namero modelo Llave ’ \ ’
numero capacidad (mm) AxB mm (juego de 3) S2/K34 6 12 CLL13, CY-10 ’ S : ’
SP-01061 02-15 2x13 S9/K32 6,3 10 CBB-10 g . g
SP-03061 03-3 25x15 QMW S10/K3 5 «  CL-16,CY-16, CBBI3, CYXT3, ' \'
SP-06061 0,3-6,5 375x15 SPH-13, SPH-16 (Hybrid) J 5
SP-08062 03-8 14x25 swka o5 CYIo.CeBde Ceeo ! .'
SP-10061 LI Baties ~- e S14/KG 6 M CL-06, CL-10 I‘ ,I‘
SP-13062 1-13 5x2,5 :
i S17/K2 63 7 CY-13, SPH-06, SPH-10 . 'y
SP-16062 3-16 5x2,5 -
CKa 55 12 CY-06 0§ oy
Ko 3,2 1 CY-04 . / 3
s noow o ceses : S
e —— TG KoM 32 1 CSS-04 GE S L S
SP-0105 SP-15 Tornillos EDT 342 E gsz_-(c))i OEDS ACERO N - . :
SP-0305 SP/NPU-03 ' INOXIDABLE ~ _
SP-0605 SP/ NPU-06 KiT 4 L T - -
SP-0805 SP/SPX-08 TP 1oL 25 BN 10
SP-1005 SP/ SPX-10 t
SP-1305 SP/ SPX-13 Mﬂﬁ
SP-1605 SP/ SPX-16
NPU-0805 NPU / SPS-08
NPU-1005 NPU / SPS-10
NPU-13051** NPU-13** . o
NPU-1605 NPU / SPS-16 Capuchas Recambios para portabrocas <5<
SP-0104 SP-15 CKS
SP-0304 SP/ NPU-03
SP-0604 SP / NPU-06 Garras
sp-0804 P/ SPX/SPS / NPU-08 | rererencia | paraporrasrocas  [RERARE
SP-1004 SP/ SPX/SPS/NPU-10 numero modelo
SP-1304 SP/SPX / SPS / NPU-13 ‘ SP-08062 CKS-08 CKS-10, CKS130!
SP-1604 SP / SPX / SPS / NPU-16 SP-13062 CKS-13@, CKS-16 ﬂmﬁ
HX-1304 HX-13 SP-16062 CKS-20
HX-1604 HX-16 Llaves SP-1005 CKS-08, CKS-10 ,
SPX-0612 SPX-06 CKS-13051 CKS-130 Tornitlos
SPX-0812 SPX / SPS / NPU-08 e e
SPX-1012 SPX / SPS / NPU-10 @5 CKS-16051 CKS16 w
SPX-1312 SPX / SPS*** / NPU-13 CKS-20051 CKS-20
SPX-1612 SPX / SPS / NPU-16 CHe06ed CKE-0C
HGVH-13/16 HG, HV, HH - 13/16 e CKS-08, CKS-100!
HX-1312 HX-13 / HX-16 CKS10041 CKS-10@ Capuchas
** p=2 25mm. (para modelos NPU-13 desde Mayo 2000) CKS-13041 CKS-15%
***Excepto Mot SPoLts MT-4, CIL-32 y R-8 queyrequieren llave SPX-1612 CKS-13042 CKS-130
CKS-16041 CKS-16
CKS-20041 CKS-20

Accesorios para portabrocas »@@—%@9@%{@ La- gama de pO rtab rocas mé.S
completa del mundo

0 Portabrocas con fijaciéon roscada UNF.

numero @ Portabrocas con cono DIN o JACOBS.
C-51 3/8" x 24 3/8" x 24
C-52 3/8" x 24 1/2" x 20
C-53 1/2'x20  SDS- PLUS* VHF WWW.LLAMBRICH.COM
C-54 3/8" x 24 Hex. 1/4" DIN-3126
C-56 M6 1/2" x 20 ﬂ
c-57 M5 3/8"x 24 - U

* C - 53 incluye tornillo M6 izq.
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LLAMBRICH Precision, S.L.

Av. Mare de Déu de Bellvitge, 271-273
E-08907 L'Hospitalet de Llobregat
Barcelona - Spain

Tel. +34 93 264 96 23

www.llambrich.com
info@llambrich.com
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