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LLAMBRICH beyond precision

Programme de fabrication

Notre large gamme de produits comprend des mandrins de percage et des
accessoires pour applications industrielles et médicales.

Notre siege social situé dans la province de Barcelone,
en Espagne, Llambrich Precision, S.L. congoit et fabrique
des mandrins de percage et des outils complémentaires
depuis 1957. La qualité reconnue de nos produits
fabrigués nous a permis d'exporter vers les pays les plus
industrialisés et technologiquement avancés depuis plus
de 60 ans.

Les mandrins de percage Llambrich sont spécifiquement congus pour
le pergcage de haute précision et ils sont fabriqués avec les derniers
équipements disponibles sur le marché.

Qualite et garantie de precision

Notre société a été pionniere a garantir une concentricité de maximum de
précision pour nos mandrins de percage depuis 1983.

Notre engagement dans la recherche et le
développement pour l'amélioration continue de notre
gamme de produits nous permet d'offrir une gamme de
mandrins de percage exclusifs, adaptés aux besoins et

aux idées de nos clients sur les cing continents. La totalité des mandrins de pergage de haute précision Llambrich sont

controélés individuellement et fournis avec un certificat d'excentricité

La qualité et le design innovant de Llambrich sont maximum de 0,02 mm, 0,03 mm, 0,04 mm et 0,05 mm, selon le modele.

certifiés a la norme ISO 9001 et ISO 13485.
Le contrble d'excentricité est réalisé conformément a la norme la plus

exigeante du marché.

Notre société possede les Certifications ISO 9001 et ISO 13485.
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GARANTIA DE PRECISION CERTIFIED CERTIFIED )
Este portabrocas de alta precision LLAMBRICH® ha sido controlado individualmente y se R RECOGNIZED
suministra con una excentricidad maxima de 0,04 mm. para modelos SP, SPX, SPS-SOLID, QUALITY MANAGEMENT SYSTEM QUALITY MANAGEMENT SYSTEM CERTIFICATION
NPU, y 0,03 mm. para portabrocas HEXA SYSTEM y PLANET SYSTEM. Garantizamos que la
1SO 9001:2015 ISO 13485:2016

inspeccion de excentricidad se realiza siguiendo la norma mas exigente del mercado,
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GARANTIE DE PRECISION

Ce mandrin de percage de haute précision LLAMBRICH® est controlé individuellement et vient
fourni avec une excentricité maximum de 0,04 mm. pour les modeles SP, SPX, SP-SOLID,
NPU, et 0,03 mm. pour les modeles HEXA SYSTEM et PLANET SYSTEM, Nous garantissons que
tinspection realisée atanorme la pl marche

GARANZIA DI PRECISIONE
Questo mandrino portapunte di alta precisione LLAMBRICH®  stato controllato
Garantiamo i ima di 0,08 mm. per | modell P, SPX,
SPS-SOLID & NPU, & d1 0,03 mm. per { modelli HEXA SYSTEM e PLANET SYSTEM. ILcontrollo
della eccentricita viene effettuato secondo le norme piu esigenti di mercato,

0,0amm 0,03mm

SP, SPX, SPS-SOLID, NPU HEXA, PLANET

LLAMBRICH PRECISION, S.L

N\

Certificats de Qualité
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LLAMBRICH beyond precision

HYBRID

L'HYBRID. Ce design unique et innovateur, patenté par
Llambrich, réunit en une méme piece les caractéristiques
et les avantages d'un mandrin auto- serrant et d'un
mandrin a clé.

O Une autre solution offerte en exclusivité par Llambrich, leader
mondial de mandrins de per¢cage, basé a Barcelone, Espagne.

O Spécialement congu pour le marché mondial, avec les
caractéristiques et les avantages d'un mandrin auto-serrant et a clé :
Précision et force de serrage.

O Le mécanisme d'auto-serrage augmente automatiquement la force
de serrage, ainsi laugmentation du couple empéche l'outil de glisser.

REFERENCE CAPACITE FIXATION | REFERENCE mm
mm K clé 21 @2 L1 L2 gr

pouces

SPH-06 B12 03-8 1/64" - 5/16" B12 K2/S17 36,5 44 72 a4 460

L. L. SPH-06 J1 03-8 1/64" - 5/16 J1 K2/S17 36,5 44 T2 7 460

Caractéristiques et Avantages

SPH-10 B12 0,8 -10 1/32" - 3/8" B12 K2/S17 40 48 79 85,5 620
L'HYBRID dispose également d'un mécanisme de serrage traditionnel des SPH-10 B16 | ez - 2 el A0S e Ee T
mandrins de percage a clé, qui permet d'appliquer une force de serrage SPH-10 J2 0,8-10 1/32" - 3/8" J2 K2/S17 40 48 79 85,5 620
exceptlonnelue. Il est speACtale:ment utile surldes machines a grande vitesse SPH-10 J33 0,8 -10 130" - 3/8" 33 K2/S17 20 48 79 85,5 620
ou celles qui ont des arréts d'axe instantanés.

SPH-13 B16 0,8-13 1/32" -1/2" B16 K3/S10 ar 51 93 103 1.060
Llambrich, le leader en précision, garantit aussi pour 'HYBRID une SPH-13 J2 0,8-13 1/32" - 1/2" J2 K3/S10 47 51 93 103 1.060
cor)cgntrLCLte maXLmaLe de 0,04 mm., et peut fabriquer des designs SPH-13 J33 0,8 - 13 132" - 1/2" 33 K3/S10 A7 51 93 103 1060
spéciaux sur simple demande.

SPH-13 J6 0,8-13 1/32" -1/2" J6 K3/S10 47 51 93 103 1.060

SPH-16 B16 3-16 1/8" - 5/8" B16 K3/S10 51,5 53 95 105,5 1.210

SPH-16 B18 3-16 1/8" - 5/8" B18 K3/S10 51,5 53 95 105,5 1.210

SPH-16 J16 3-16 1/8" - 5/8" J6 K3/S10 515 53 95 105,5 1.210

SPH-20 B18 5-20 13/64" - 3/4" B18 K4/S13 64 74 121 130 2.300

SPH-20J3 5-20 13/64" - 3/4" JB K4/313 64 4 121 130 2.300

Applications

Spécifiqguement congu pour le percage de haute précision.

La gamme Hybrid est congue pour les utilisations sur perceuses de précision
stationnaires, fraiseuses ainsi que les équipements CNC ou conventionnels
en général, pour des opérations de percage, fraisage, alésage et filetage qui
demandent de fortes avances.
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SPS-SOLID

| sérsrénce | capscré _emamon| omensions | rois Mandrins de percage de précision
mm K (%) L L2 gr

auto-serrant, avec queue intégree

pouces
SP-15J-0/B-6 0,2-15 0,008"-1/16" J-0/B-6 194 35 373 80 (cone morse, cylindrique ou R-8)
SP-03J-0/B-6 0,3-3 1/64"-1/8" J-0/B-6 245 44 475 200 ol de riaidite cision. £ o male de 0.04
SP-03 B-10 03-3 1/64"-1/8" B10 245 44 475 200 O Plus grande rigidité et précision. Excentricité maximale de 0,04 mm.
SP=03 J-1 03-3 /64"~ 1/8" = EEDNCEICID]) | 200 O Arbre de montage intégré au cone intérieur du mandrin, design compact.
. Lo SP-03 R-5/16 03-3 1/64"-1/8" 5/16"x24 245 44 475 200
Mandrins de percage de précision SP-06B-10  03-65 1/64"-1/4" B0 33 62 70 360 O Impossibilité de séparer le mandrin du cone.
auto-serrant SP-06B-12  03-65 1/64'-1/4"  B12 335 62 70 360 5 . A force
. . Le mécanisme d'auto-serrage augmente automatiquement la force de serrage
A : SP-06 J-1 03-65 1/64"-1/4 J-1 33 62 70 360 N . )
O Excentricité maximale de 0,04 mm. SP-08 B12 v 81 Y o par rapport a laugmentation du couple de torsion pendant le percage, et .
] . B - e B R empéche le glissement de l'outil au cours des opérations de rotation vers la
O Le mécanisme auto-serrant des mandrins SP augmente SP-08 J-1 0,3-8 1/64"-5/16" J-1 38 67 T4 460 droite.
automatiquement la capacité de serrage par rapport a SP-08 J2S 03-8 1/64"-5/16" J2s 38 67 14 460
[’iu’gn;e?tatllpn du COtUdplel’de;E.(LJrSlon penélant le,pegc;age, SP-08R-3/8  03-8 1/64"-5/16" 3/8"x24 38 67 74 460 O ILest fourni muni de deux rainures fraisées sur le corps du mandrin et d'une
reotz\'goi Sgr;sligmen e l'outil au cours des opérations en S 05-10 1/32"- 3/8" B-12 43 81 89 720 cle pourtexercertgn cou%lrg gle serraé:]teT sutpplemenfalge. Alaide qle la g}ese];t en
: SP-10 B-16 05-10 132" 3/8" 56 AEIEEsl 720 exergant une action moderee, on obtient un couple de serrage jusqu'a 3 fois
o o . . ; ; supérieur a celui obtenu par une fixation manuelle.
O Pour l'utilisation sur perceuses de précision stationnaires, SP-10 J-2 05-10 1/32"-3/8 J-2 45 81 89 720
fraiseuses et perceuses pour la production en général. SP-10 J-33 05-10 1/32"-3/8" J-33 43 81 89 720 O Lemploi de la clé empéche un détachement éventuel de l'outil sur les machines a ,
o o SP-10R-3/8  05-10 1/32'-3/8" 3/8'x24 43 81 89 720 grande vitesse et arrét instantané de l'axe. Design compact
Les composants exposés a lusure sont totalement SP-I0R-1/2  05-10 1/32'-3/8" 12'x20 43 8 89 720
trempés et rectifiés afin de maintenir la précision et TEREET O . P 500 S e
prolonger la durée de vie des mandrins. ol - § - : SPS-13 MT-3 Grande rigidite
SP-13 J-2 1-13  1/32"-1/2" J-2 49 91 103 1.000
O Disponibles également avec trou passant pour l'usinage SP-13J-33 1-13  1/32"-1/2" J-33 49 91 103 1000 H Y
) , =oC aute precision
par électroérosion. SP-13 J-6 1-13 1/32" - 1/2" J-6 49 91 103 1.000 p
SP-13 R-1/2 1-13  1/32"-1/2"  %"'x20 49 91 103 1000
SP-16 B-16 3-16 1/8" - 5/8" B-16 55 95 107 1320
SP-16 B-18 3-16 1/8"-5/8"  B-18 55 95 107 1320 SPS-13 + arbre CM-3
SP-16 J-33 3-16 1/8" - 5/8" J-33 55 95 107 1320
SP-16 J-6 3-16  1/8"-5/8" J-6 55 95 107 1320
nérenénce | caacé | Famion | bmensions | poms |
mm pouces K (%) L L2 L3 ar
SPS-08 MT-2 0,3-8 1/64" - 5/16" morsetaper2 38 65 72 - goo  coneMorse
SPS-10 MT-2 0,5-10 1/32" - 3/8" morse taper2 43 73 82 - 1020
SPS-13 MT-2 1-13 1/32" -1/2" morse taper2 48 80 92 - 1.200
| REFERENCE | CAPACITE __[FIXATION| DIMENSIONS | POIDS | SPS13MT-3 .13 US2'-2' morsetaper 48 80 82 - 1320
K L L2
R o or SPS-13MT-4  1-13 1/32"-1/2" morsetaper4 48 80 92 - 1580
. PPN PX-06 B-1 - /64" -1/4" B-10 2 7 80
Mandrins de percage de précision SPX-068-10 SERlbNLE il EENE I SPS-6MT-2  3-16 1/8'-58' morsetaper2 54 85 96 - 1600
t t I 1 ta] SPX-06B-12 0,3-65 1/64"-1/4" B-12 33 62 710 580
auto-serrant, avec cle supplementalre SPX-06J-1 03-65 1/64"-1/4" 4 33 8 70 580 SPS-16MT-3  3-16 1/8"-5/8" morsetaper3 54 8 96 - 1720
S ) SPX-08B-12 0,3-8 1/64"-5/16" B-12 38 67 T4 680 SPS-16 MT-4 3-16 1/8"-5/8" morsetaper4 54 85 96 - 1.980
O Excentricité maximale de 0,04 mm.
SPX-08 J-1 03-8 1/64"-5/16" J-1 38 67 T4 680
O Les mandrins SPX offrent les mémes caractéristiques SPX-08J-25 03-8 1/64"-5/16" J-2S 38 67 74 680 SPS-13CIL-20 1-13 1/32"-1/2" cylind 20 48 80 92 60 1320  Queue Cylindrique
que le SP, avec lavantage d'étre dotés de deux rainures SPX-10B-12 0,5-10 1/32"-3/8" B-12 43 81 89 940 . ) . ; ,
fraisées sur le corps des mandrins et d'une clé pour spxa0Bae  EENEIEEEREE 816 5 8 89 940 SPS-13CIL-25 1-13 1/32"-1/2 cylind. 25 48 80 92 61 1320
Sxelrce[,de?E couples detserragetsupplerggn’talres. Abé’_aldte SPX-10J-2  05-10 1/32" - 3/8" J-2 43 81 89 940 SPS-13CIL-32 1-13 1/32"-1/2"  cylind. 32 48 80 92 63 1440
€ 1a Cie, et en exergant une action moderee, on OUUENt UN — gpy 16433 05-10 1/32"-3/8" J-33 43 81 89 940 SPS-16CIL-20 3-16 1/8'-5/8" cylind.20 54 88 98 60 1600
couple de serrage jusqu'a 3 fois supérieur a celui obtenu ” -
par une fixation manuelle. SPX-13B-16  1-13  1/32"-1/2 B-16 49 91 103 1220 SPS-16CIL-25 3-16 1/8'-5/8" cylind.25 54 88 98 61 1680
SPX-13 J-2 1-13  1/32"-1/2" J-2 49 91 103 1220 ,
. ) ) SPS-16 CIL-32 3-16 1/8"-5/8" cylind. 32 54 88 98 63 1.800
O Pour une utilisation sur des machines CNC au cours SPX-13 J-33 1-13  1/32" -1/2" J-33 49 91 103 1220
d'opérations de pergage, fraisage et alésage qui requiérent  gpx-13 J-6 113 1/32" - 1/2" J-6 49 91 103 1220 -
de fortes avances. SPX-16 B-16  3-16 1/8"-5/8" B-16 5 95 107 1540 SPS-13 R-8 1-13  1/32"-1/2 R-8 48 82 90 - 1.580
0 Lemploi de la clé empéche un détachement éventuel SPX-16 B-18 3-16 1/8"-5/8" B-18 55 95 107 1540 SPS-16 R-8 3-16 1/8"-5/8 R-8 54 87 98 - 1.800
de l'outil sur les machines a grande vitesse et arrét SPX-16J-33  3-16  1/8"-5/8 J-33 55 95 107 1540

instantané de l'axe. SPX-16 J-6 3-16 1/8" - 5/8" J-6 55 95 107 1540
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| rererence | capacte | cONe | DpiMensions | FiLerace | poios JEGIIVRIEERE
mm

NPU

pouces fixation 2 L1 L2 L3 tirettes kg
NPU-08 ID 30 03-8 1/64"-5/16" 30 38 7 83 - M12 110
. NPU-08 ID 40 0,3-8 1/64"-5/16" 40 38 70 76 - M16 1,50
Mandrins de percage auto-serrant, NPU-08ID40/110 03-8 1/64'-5/16" 40/10 38 10 16 - M6 195
avec cone mteg re NPU-10 ID 30 05-10 1/32" - 3/8" 30 43 86 94 - M12 1,30
NPU-10ID 40/110 05-10 1/32"-3/8" 40/110 43 14 122 - M16 1,95
A utiliser sur des machines CNC et fraiseuses. NPU-13 ID 40 1-15 0 Asen-e 40 48 80 9 - MI6 170
NPU-13 ID 40/125 1-13 1/32" - 1/2" 40/125 48 130 141 - M16 2,45
Une seule liaison avec le cobne morse du mandrin et NPU-13 1D 45 1-18 ser - e 45 48 78 89 - M20 250
l'attachement élimine les arbres intermédiaires et assure NPU-13 1D 50 1-18 vser - 50 48 r8 89 - M24 3,65
une rigidité de précision maximale. NPU-16 ID 40 3-16 1/8"-5/8" 40 55 97 108 - M16 215 MAS 403-BT [JIS-6339A]
NPU-16 ID 50 3-16 1/8" - 5/8" 50 55 76 89 - M24 15
O Estfogrni muni de deux rainures sur le corps du NEUYGEIETE6 03-8 1/64" - 5/16" 5 T R T W3 5
mandrin et d'une clé pour exercer un couple de serrage - - ” -
supplémentaire. NPU-08 BT 40 03-8 1/64"-5/16 40 38 78 84 - M16 1,50
NPU-10 BT 30 05-10 1/32"-3/8" 30 43 89 97 - M12 1,30
O Empéche le détachement de l'outil sur les machines & NPU-10 BT 40 05-10 1/32"-3/8" 40 42 1 87 - M16 170
grande vitesse et a arrét instantané de l'axe de la machine. NPU-10 BT40/110 05-10 1/32"-3/8" 40/10 43 109 17 - M16 210
NPU-13 BT 40 1-13 /32" -1/2" 40 48 86 97 - M16 1,90
O Excentricité maximale de 0,04 mm. NPU-13BT 40/130  1-13  1/32"-1/2" 40/130 48 136 147 - M16 270
NPU-13 BT 50 1-13 1/32" - 1/2" 50 48 97 108 - M24 4,60
NPU-16 BT 40 3-16 1/8" - 5/8" 40 55 105 116 - M16 2,30
NPU-16 BT 50 3-16 1/8" - 5/8" 50 55 95 106 - M24 4,70 DIN-2080
Avantages NPU-16 BT 50/145 3-16 1/8" - 5/8" 50/145 55) 145 156 - M24 5,80
NPU-08 DIN 40 0,3-8 1/64"-5/16" 40 38 63 69 - M16 1,40
NPU13 - ID40 NPU-10 DIN 30 05-10 1/32"-3/8" 30 43 77 85 - M12 1,20
NPU-10 DIN 40 05-10 1/32" - 3/8" 40 43 e 80 - M16 1,60
1. Construction plus compacte NPU-13 DIN 40 1-13 /32" -1/2" 40 48 78 89 - M16 170
Le NPU-T3 est avec Le méme cane de 67 mm NPU-13 DIN 50 1-13  1/32" - 1/2" 50 48 71 101 - M24 3,60
plus court que le mandrin SPX-13, lui permet NPU-16 DIN 40 3-16 1/8" - 5/8" 40 55) 90 101 - M16 2,10
d'obtenir una meilleure concentricite. NPU-16 DIN 50 3-16 1/8" - 5/8" 50 55 72 83 - M24 3,75 CAT-ANSI
Cone non intégrale NPU-08 CA30-A 03-8 1/64" - 5/16" 30 38 101 107 - 1/2-13 0,85
NPU-08 CA40-A 0,3-8 1/64"-5/16" 40 38 82 88 - 5/8"-11 1,30
NPU-13 CA 40-A 1-13  1/32"-1/2" 40 48 115 126 - 5/8"-11 1,85
NPU-13 CA 45-A 1-13  1/32" - 1/2" 45 48 96 107 - 3/4-10 2,25
NPU-13 CA 50-A 1-13 1/32" - 1/2" 50 48 96 107 - 1"-8 2,50
O NPU-16 CA 40-A 3-16 1/8" - 5/8" 40 55 120 131 - 5/8"-11 3,65
SPX 13 2. Plus grande précision NPU-16 CA 50-A 3-16  1/8"-5/8" 50 55 94 105 - 1"-8 3,85
DIN-69880 VDI
L'excentricité est controlée par rapport NPU-08 VDI 30 03-8 1/64'-5/16" 30 38 72 19 - = 1,85 3425/2
o au cone de fixation direct surla NPU-13 VDI 30 1-13 /32— 12 30 48 94 105 - - 210
. o machine, on n‘aura pas besoin de liaison NPU-13 VDI 40 1-13  1/32"-1/2" 40 48 85 92 - - 2,40
3. Vls de fixation de blocage t”termégl?"rer Codmme C'eLSt le cas pour NPU-16 VDI 40 3.16  1/8"-5/8" 40 55 85 96 - : 2,60
La liaison entre le cone intérieur de 65 mandrins traditionnets. e e S I i B B U = - fes
l'attachement et le cone intérieur du NPU-16 VDI 60 3-16 1/8"-5/8" 60 55 87 98 - - 540
mandrin est parfaite et garantie grace a O
une vis tirant. o , . NPU-13 HSK 50 1-13 /32" -1/2" 50 48 120 131 - - 210 DIN-69893-A [HSK]
4. Rigidité maximale de la liaison NPU-13 HSK 63 1-13  1/32" - 1/2" 63 48 120 131 - - 2,30
La liaison du mandrin et l'attachement MESSIO SiPs Il N (L ) 0 SO I - 590
4 laide d'un céne morse court est NPU-16 HSK 80 3-16 1/8" - 5/8" 80 55) 134 145 - - 3,40
meilleure que la liaison avec des cénes NPU-16 HSK 100 3-16 1/8" - 5/8" 100 55 134 145 - - 4,40
DIN ou JACOBS, a cause de la rigidité,
o longueur et précision. NPU-08 B 03-8 1/64'-5/16" B-18 38 57 64 - - 0,38
NPU-10 B/30% 05-10 1/32"-3/8" B-18 43 64 74 - - 0,54
NPU-010 B/40®  05-10 1/32"-3/8"  B-18 43 64 74 - - 0,54 NPU-B
NPU-13 B 1-13  1/32"-1/2" MORSE-3 48 72 84 - 2 0,76
NPU-16 B/40® 3-16  1/8"-5/8" MORSE-3 54 76 88 - - 1,06
NPU-16 B/50% 3-16  1/8'-5/8" MORSE-3 54 76 88 - = 1,06
5. Avantages du serrage
complémentaire par clé

Un couple de serrage jusqu'a 3 fois
supérieur.

0 pour coéne 30 @ pourcoéne 40  © pour cdne 50
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HEXA

[ réreaénce | capacome | ixamion| aRRosace | _omensions | rueraoe | Pos.
mm ISO (%] L1 L2 kg

pouces interieur tirettes
: Ao HX-13 BT-40 1-13  1/32"-1/2" 40 - 54 96 105 M16 204  MASA403-BT [JIS-6339A]
Mandrins de percage de précision, monobloc, HX-13BT-40/R  1-13 1/32"-1/2" 40 B+AD 54 96 105 M16 004 ABAD
serrage avec Cle a Six Pans HX-13 BT-50 1-13  1/32"-1/2" 50 - 54 107 116 M24 4,38
HX-13 BT-50/R 1-13  1/32" - 1/2" 50 B+AD 54 107 116 M24 4,38
O Pour les machines CNC a grande vitesse et réfrigération HX-16 BT-40 3-16 1/8"-5/8" 10 - 57 99 106 M16 202
facultative axiale, au cours d'opérations de percage, fraisage et HX-16 BT-40/R 3_16 1/8"-5/8" 40 B+AD 57 99 106 M16 2120
alésage. HX-16 BT-50 3-16 1/8"-5/8" 50 - 57 110 M7 M24 4,48
, HX-16 BT-50/R 3-16 1/8"-5/8" 50 B+AD 57 10 17 M24 4,48
O Serrage avec Clé a Six Pans.
) . @ " DIN-2080
O Permet la rotation a droite ou & gauche. HX-13 DIN-40 1-18 V2t -1/2 40 - 54 82 9 M16 1,84
HX-13 DIN-50 1-13  1/32" -1/2" 50 - 54 85 94 M24 3,32
O Couple de serrage maximale 20 Nm. HX-16 DIN-40 3-16 1/8"-5/8" 40 - 57 85 92 M16 2,00
HX-16 DIN-50 3-16 1/8"-5/8" 50 - 57 88 95 M24 3,42
O  Excentricité maximale de 0,03 mm.
HX-13 HSK-50 1-13 1/32" - 1/2" 50 - 54 112 121 - 1,38  DIN-69893-A
O Pression maximale pour liquide de refroidissement 50 bars. HX-13 HSK-50/R  1-13 1/32" - 1/2" 50 A 54 112 121 _ 138 [HSK]
O Vitesse maximale sans équilibrage 8.000 rom. :i_}; :2&_23”? 1 B E 1;2; B :;2 22 A 22 %E; 11?27 B EZ
O Service optionnel d'équilibrage jusqu’au 25.000 rpm G2.5. HX-13 HSK-100 1-15 /st 100 R 54 To 19 R 4,58
HX-13 HSK-100/R  1-13 1/32" -1/2" 100 A 54 98 107 - 4,38
HX-16 HSK-50 3-16 1/8"-5/8" 50 - 57 15 122 - 1,88
HX-16 HSK-50/R 3-16 1/8"-5/8" 50 A 57 15 122 - 1,88
Avantages HX-16 HSK-63 3-16 1/8"-5/8" 63 - 57 101 108 - 4,48
HX-16 HSK-63/R 3-16 1/8"-5/8" 63 A 57 106 113 - 4,48
HX-16 HSK-100 3-16 1/8"-5/8" 100 - 57 113 120 - 4,48
ROTATION A DROITE ET A GAUCHE HX-16 HSK-100/R 3-16 1/8"-5/8" 100 A 57 101 108 - 4,48
O MORSE
HX-13 MT-2 1-13  1/32"-1/2"  MT-2 - 54 85 94 - 1,32
HX-13 MT-3 1-13  1/32"-1/2"  MT-3 - 54 85 94 - 1,48
HX-13 MT-4 1-13  1/32"-1/2"  MT-4 - 54 85 94 - 1,80
HX-16 MT-2 3-16 1/8"-5/8" MT-2 - 57 88 95 - 1,42
HX-16 MT-3 3-16 1/8"-5/8" MT-3 - 57 88 95 - 1,56
ARROSAGE INTERIEUR HX-16 MT-4 3-16 1/8"-5/8" MT-4 - 57 88 95 - 1,88
FACULTATIF B+AD
O HX-13 VDI-30 1-13  1/32" -1/2" 30 - 54 90 99 - 174 DIN-69880 VDI
HX-13 VDI-40 1-13  1/32" - 1/2" 40 - 54 92 101 - 230 A AD
HX-13 VDI-50 1-13  1/32" -1/2" 50 - 54 96 105 - 3,32
HX-16 VDI-30 3-16 1/8"-5/8" 30 - 57 93 100 - 1,82
HX-16 VDI-40 3-16 1/8"-5/8" 40 - 57 95 102 - 2,38
HX-16 VDI-50 3-16 1/8"-5/8" 50 - 57 99 106 - 3,40 Réfrigération
facultative axiale
HX-13 CA40 1-13 1/32" - 1/2" 40 - 54 107 116 5/8" - 11 218  CAT-ANSI
HX-13 CA40/R 1-13  1/32" -1/2" 40 B+AD 54 107 116 5/8" - 11 2,18 A, AD
HX-13 CA50 1-13  1/32" -1/2" 50 - 54 88 97 1"-8 3,86
HX-13 CA50/R 1-13  1/32" -1/2" 50 B+AD 54 94 103 1"-8 3,86
HX-16 CA40 3-16 1/8"-5/8" 40 - 57 10 17 5/8" - 11 2,30
HX-16 CA40/R 3-16 1/8"-5/8" 40 B+AD 57 110 nr 5/8" - 11 2,30
R e s SN e
ET ALESER - - - +AD 57 97 104 1"-8 3,96
O
EXCENTRICITE MAX. 0,03 mm. HX-13 R-8 1-13  1/32" -1/2" R-8 - 54 85 94 - 1,58 R-8

O HX-16 R-8 3-16 1/8"-5/8" R-8 - 57 88 95 - 1,66
mm Les modeles indiqués avec le code "/ R" sont fournis avec une lubrification interne.
mm ISO

pouces interieur [} L1 L2 tirettes kg
DIN-69871-A

HX-13 ID-40 1-13  1/32"-1/2" 40 = 54 91 100 M16 1,92 A, B, AD
HX-131D-40/R  1-13  1/32"-1/2" 40 B+AD 54 91 100 M16 1,92
HX-13 ID-50 1-13  1/32" -1/2" 50 = 54 93 102 M24 3,46
HX-13ID-50/R  1-13  1/32" -1/2" 50 B+AD 54 93 102 M24 3,46
HX-16 ID-40 3-16 1/8" - 5/8" 40 = 57 94 101 M16 2,10
HX-16 ID-40/R 3-16  1/8"-5/8" 40 B+AD 57 94 101 M16 210
HX-16 ID-50 3-16 1/8" - 5/8" 50 = 57 96 103 M24 3,56
HX-16 ID-50/R  3-16  1/8"-5/8" 50 B+AD 57 96 103 M24 3,56

Les modeles indiqués avec le code "/ R" sont fournis avec une lubrification interne.
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REFERENCE CAPACITE FIXATION [ARROSAGE m FILETAGE m
mm

HEXA BLACK

pouces 1ISO interieur @ L1 L2 tirettes kg
'f,/O'O5\f HB-13 ID-40 1-13 132" -1/2" 40 - 54 91 100  Mi6 192 DIN-6987I
Mandrins standard monobloc avec Clé a Six HB-16 ID-40 3-16 1/8"-5/8" 40 = 57 94 101 M6 210
Pans. De grande qualité a prix exceptionnel
O Pour machines CNC, pour percer, fraiser et aléser.
O Serrage avec Clé a Six Pans. HB-13BT-40  1-13 1/32'-1/2' 40 - 54 96 105 M6 204  MAS-EBT
O Permet larotation a droite ou a gauche. HB-16 BT-40 3-16 1/8"-5/8" 40 - 57 99 106 M16 2,22
O Couple de serrage maximale 20 Nm.
O Excentricité maximale de 0,05 mm.
O Vitesse maximale sans équilibrage: 8.000 rpm
HB-13DIN-40  1-13  1/32"-1/2" 40 - 54 82  Of M16 1,84 PIN-2080
HB-16 DIN-40 3-16 1/8"-5/8" 40 - 57 85 92 M16 2,00
ROTATION A DROITE ETA GAUCHE —>
K HB-13 CA40 1-13 132" -1/2" 40 - 54 107 116 Mi6 218 CAT-ANSI

HB-16 CA40 3-16 1/8"-5/8" 40 = 57 110 v M16 2,30
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H EXA S LI M :::;r::ue:/ln DEUX VARIANTES: PREMIUM

Performance et Avantages imbattables m -
mm

FIXATION ARROSAGE EXCENTR.| EQUILIBRE

Mandrins de percage de précision, monobloc. Serrage avec clé

| poros |
kg

p o s Avantages et colts imbattables type interieur @ L1 L2 mm. (max.)  g/rpm type

Torx. Avec CORPS REDUIT pour une accessibilité optimale. HeseaicT R ka0 0 S 000 6255000 Tps  DIN-G9BTI-AAD
HGO0134011 0,5-13 SK40 AD 43 76 84 1,27 0,02 G2,5/25000  TX25
HGO0164011 1-16 SK40 AD 50 80 90 1,49 0,02 G2,5/25000  TX25

S LI M ° P R E M I U M S LI M ° VALU E HGO165011 1-16 SK50 AD 50 80 90 336 002  G25/25000 TX25

O Equilibré & 25.000 rpm G2,5. O Equilibré 415.000 rpm G6,3. MAS 403-BT (JIS-6339A) AD
HGO0134021 0,5-13 BT40 AD 43 92 100 152 0,02  G25/25000 TX25
O Excentricité maximale integrée de 0,02 mm. ((0008"). O Excentricité maximale integrée de 0,05 mm. (.002"). HGO0164021 1-16 BT40 AD 50 95 104 172 002  G2,5/25000 TX25
, , o , , - HGO0165021 1-16 BT50 AD 50 106 16 4,37 002  G25/25000 TX25
O Disponible en capacités 0,3-8 ; 0,5-13 ; 1-16 mm. O Disponible seulement en capacité 1-16 mm.
Di nible avec fixations DIN, BT, CAT, HSK, VDI Di nible avec fixations DIN, BT, | t HSK. - -
O Disponible avec fixations BT, CAT, HSK, VDI, O Disponible avec fixations /BT, 1SO et HS HGK080631  0,3-8 HSK63 A 35 93 98 127 002  G25/25000 TX25 DIN-69893-A (HSK)
CYLINDRIQUE et CAPTO.
O Coup[e de serrage maximale 50 Nm. HGK130631 0,5-13 HSK63 A 43 101 109 1,39 0,02 G2,5/25000 TX25
O Couple de serrage maximale 50 Nm. HGK160631 1-16 HSK63 A 50 104 114 156 002  G25/25000 TX25
© Avec trou pour puce Balluff. HGK161001 1-16 HSK100 A 50 110 120 325 002  G25/25000 TX25
O Avec trou pour puce Balluff.
O Arrosage intérieur forme AD.
O Arrosage intérieur forme AD. CAT-ANSI A, AD
O Systéme de serrage latéral avec clé Torx (25) et HVO0134041 0,5-13 CAT40 AD 43 77 85 1,31 0,02 G2,5/25000  TX25
O Systeme de serrage latéral avec clé Torx (25) et systeme systéme de vis sans fin. HVO016404 1416 CAT40 AD 50 81 91 148 002  ©25/25000 TX25
de vis sans fin.
O Permet la rotation a droite ou a gauche.
O Permet la rotation a droite ou a gauche. DIN-69880 VDI A, AD
O Pour percer’ fraiser et a[éser_ HG0163061 1-16 VDI30 index 50 895 100 162 = = TX25
O Pour percer, fraiser et aléser. HG0164061 1-16 VDI40 index 50 895 100 219 - - TX25
O Pression maximale du liquide de refroidissement :
O Pression maximale du liquide de refroidissement : 50 bar. 50 bar.
DIN-1835 B
O Livré avec mode d’emp[o[_ O Livré avec mode d’emp[oi__ HG0162571 1-16 CIL25 central 50 82 92 115 0,02 G6,3/15000 TX25
HGO163271 1-16 CIL32 central 50 82 92 13 0,02 G6,3/15000  TX25
PSC63, CAPTO
HGC160631 1-16 PSC63  central 50 931 103 158 002  G25/25000 TX25
EQUILIBRE A 25.000 RPM G2,5 EQUILIBRE A 15.000 RPM G6,3

VALUE

POUR PERCER, FRAISER

ET ALESER
DIN-69871-A, AD
HHO164011 1-16 SK40 AD 50 80 90 149 005  G63/15000 TX25
HHO165011 1-16 SK50 AD 50 80 90 3,36 005  G63/15000 TX25
HHO164021 1-16 BT40 AD 50 95 104 172 005  G6,3/15000 TX25 MAS 403-BT (JIS-6339A) AD
HHO165021 1-16 BT50 AD 50 106 116 437 005  G6,3/15000 TX25
HHO164031 1-16 DIN40 = 50 85 955 158 0,05  G6,3/15000 TX25 DIN-2080
HHO165031 1-16 DIN50 = 50 85 955 3,43 0,05  G6,3/15000 TX25
HHK160631 1-16 HSK63 A 50 104 14 156 005  G63/15000 TX25 DIN-69893-A (HSK)
HHK161001 1-16 HSK100 A 50 110 120 325 005  G63/15000 TX25

EXCENTRICITE MAX. 0,02 ou 0,05 mm.
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C I L M* = filet male

Mandrins sans clé pour “rerenence | capacme | rixanon | oimensions | rows
K @ U1 L2 gr

mm pouces

- - O Idéal pour perceuses portatives électriques, avec ou sans CPL-IOR-3/8  1-10 1/32"-3/8" 3/8"x24UNF 41 57 65 180
CKS04B-10 HEEREINE N °-10 NN 170 batterie. CPL-I0R-3/8M* 1-10 1/32"-3/8" 3/8"x24UNFM* 41 57 65 200
CKS-06B-12 EESETEI NN ©-1° ELEETINE <10 CPL-I0R-1/2  1-10 1/32"-3/8" 1/2'x20UNF 41 57 65 180
CKS-08 B-10 08-8 1/32" - 5/16" B-10 37 72 18 450 O Fermetgr_e ?t ouyertu.re san/s cle, ,C,e qu augmente la ) CPL-13 R-3/8 2.3 B = 2" 3/8" x 24 UNF 43 65 75 260
CKS-08B-12  0,8-8 1/32"-5/16 B-12 i 37 72 718 430 productivité de l'ouvrier et évite l'éventuelle perte de la clé. CPL13R-3/8M* 2-13 1/6"-1/2" 3/3"x 24 UNFM* 43 65 75 280
CKS-08 R-3/8 0,8-8 1/32"-5/16" 3/8"x24h. 37 72 718 450
. : i ; ‘riale &l il PL-13 R-1/2 2-13 116" -1/2" 1/2"x20UNF 43 65 75 260
_ _ ~ _ i i " O Design ergonomigue et matériels éliminant la possibilité c
Mandrins de percage a.UtO serrant, . Cks-08R-1/2 [OB=BIi/S2=5/6" 172" x20h, [STITRIITEN 450 doxydation CPiEEEoE Eluc ENERIEINEE Y Sosr s B o
pour perceuses portatives et pour machines- CKS-08 J-1 08-8 1/32"-5/16 J-1 sr T2 18 430
outils CKSo08. 2SI a2 EE e O Fixation sur tous types de perceuses, au moyen de filets
CKS-10 B-12 0,8-10 1/32" - 3/8" B-12 40 79 86 560 UNF, male ou femelle.
O Mandrin 2 ind ol (ch CKS-10B-16  0,8-10 1/32"-3/8" B-16 40 79 86 560
andrin a usage industriel (charge moyenne), CKS-10R-3/8 08-10 1/32'-3/8" 3/8'x24h. 37 72 78 450 © Vaste gamme d'accessoires.

dls?toglble avefc fl)gattoniﬂtetttees pomelr pirceuses CKS-10R-/2 08-10 1/32"-3/8" 1/2'x20h. 37 72 78 445
Eg;ia L;ES grc; eréangs?' is‘?eviif( etxa tons CKS-10J-2  08-10 1/32"-3/8" J-2 40 79 86 560
ques pour perced P : CKS-10J-33  08-10 1/32"-3/8" J-33 40 79 86 560 ‘ : PX
o . . CKS-13B-12  1-13 1/32'-1/2' B-12 47 93 103 940
O Fixation automatique pour un changement efficace

et rapide d'outils CKS-13 B-16 1-13  1/32"-1/2" B-16 47 93 103 940
' CKS-13 J-2 1-13  1/32"-1/2" J-2 47 93 103 940 I\/Iandr'ms sans C[e avec BLOCAGE
i
. . ' CKS-13 J-33 1-13  1/32"-1/2" J-33 47 93 103 940 . . N
O Le mécanisme d'auto-serrage augmente K15 1.6 — 1 = 1 DE SECURITE et mors a INSERTS CARBURE
automatiquement la force de serrage par rapport REFERENCE CAPACITE FIXATION
CKS-13 R-3/8 2-13 1/16"-1/2" 3/8"x?24h. 40 76 83 560
a laugmentation du couple de torsion au cours du Bt = e ’ X <. O Avec blocage de sécurité, sans clé, pour percer a mm  pouces K o L L2 ar
percage, et évite le desserrage de l'outil au cours Sl b 2-13 1716"-1/2" 1/2"x20h. 40 76 83 560 percussion et pour des opérations de vissage/dévissage. e A e s U p—
des opérations de rotation vers la droite. CEHIF A EEACERICSCN B-16 EEEECNRUEE 1160 — — —= X -
CKS-16 B-18 3-16 1/8"-5/8" B-18 52 95 105 1160 O Design ergonomique avec bague extérieure plastique pour CPX-10 R-3/8M* [ 2107 /82" - 8/8" 3/8" x 24 UNF M* 41 57 66 240
o CapaCILtéS de serrage jusqu,a 50 mm. de diametre CKS-16 J-33 3-16 1/8"-5/8" J-33 52 95 105 1140 éviter la posslbl[lte’ d'oxydation. CPX-13 R-1/2 2-13 1/16" -1/2"  1/2"x 20 UNF 42 65 75 280
' ' CKS-16 J-6 3-16 1/8"-5/8" J-6 52 95 105 1135 CPX-13 SDS PLUS 2 -13 1/16" -1/2" SDS PLUS 42 65 75 340
. ) ) o . P P . O Avec trou de passage pour la fixation a l'axe de la machine.
O Fixation sur la machine a l'aide de cones DIN-238, CKS-16R-1/2  3-16 1/8"-5/8" 1/2"x20h. 52 95 105 1160 passagep
cbnes Jacobs et filets UNF. CKS-16R-5/8  3-16 1/8"-5/8" 5/8"x16h. 52 95 105 1160 O Fournis avec vis M5 (R-3/8") ou M6 (R-1/2") pour rotation a
CKS-20B-18  5-20 3/16"-3/4" B-18 64 121 131 2200 droite et a gauche.
CKS-20B-22 5-20 3/16"-3/4" B-22 64 121 131 2200
CKS-20 J-3 5-20 3/16" - 3/4" J-3 64 121 131 2200 O Fixation sur tous types de perceuses (Maxi 1100 W) au

moyen de filets UNF, male ou femelle.

O Vaste gamme d'accessoires

I\/Iandlr'ms sans clé, avec BLOCAGE
Mandrins de percage auto-serrant avec DE SECURITE et mors a INSERTS CARBURE

BLOCAGE DE SECURITE pour perceuses a EICR | REFERENCE | cAPACITE | FiXaTION | DIMENSIONS | PoiDS |
REFERENCE CAPACITE | PoIDS | p — 1
mm K o L1 L2 gr

O Avec blocage de sécurité, sans clé, pour percer a mm  pouces

percussion pouces percussion et pour des opérations de vissage/dévissage.
CPM-10 R-3/8 1-101/32"-3/8" 3/8"x24UNF 41 545 645 180
O Mandrin avec systeme d'auto-serrage, munis d'un CKX-10 B-12 08-10 1/32"-3/8 B-1e 56 65 74 0 O Design ergonomique avec bague extérieure metallique CPM-10 R-3/8M* 1-10 1/32" - 3/8" 3/8" x 24 UNF M* 41 545 64,5 200
dispositif de fermeture de sécurité qui évite un CRGISBaI0 118 /ser-1e BI=IIEN ST 650 brunie pour eviter la possibilité d'oxydation. CPM-13 R-1/2 2-13 116" -1/2" 1/2"x20 UNF 43 625 745 260
éventuel détachement du foret. CKX-13R-1/2  EEEEMEECENEY 1/°" x 20 IEEECNE 670 o , CPM-13SDSPLUS 2-13 1/16"-1/2'  SDSPLUS 43 625 745 320
O Avec trou de passage pour la fixation a l'axe de la machine.
O Spttmal p9ur perceusdesl&,l PErcusstion ou perceuses O Fournis avec vis M5 (R-3/8") ou M6 (R-1/2") pour rotation a
ixes a arrét brusque de l'axe. droite et & gauche.
O Capacité de serrage jusqu'a 13mm. de diametre. O Fixation sur tous types de perceuses (Maxi 1100 W) au

moyen de filets UNF, male ou femelle.

O Fixation sur la machine a l'aide de cones DIN-238 et
filets UNF. O Vaste gamme d'accessoires.
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[ cerennce | capacire |eixation] owensions | ros | CBB
mm K 2 L L2 gr

pouces .
Mandrins de percgage,

CY-04 J-0 08-4 1/32'-5/32" J-0 22 29 36 100 . N
serrage a clé, SERIE ROULEMENT A BILLES

CY-04R-5/16 0,8-4 1/32"-5/32" 5/16"x24 22 28 44 130
‘ : Y CY-06B-10  0,8-65 1/32'-1/4" B-10 32 42 51 220
CY-06R-3/8 08-65 1/32"-1/4" 3/8"x24 32 42 52 220 o L : .
e X O Mandrin a clé pour applications industrielles

. RN CY-10 B-12 1-10  1/ze"-3/8"  B-12  3r 51 60 300 requérant les conditions de mécanisation les plus —— »
Mandrins de percage, serrage & clé, SERIE : OB rcvcc | cavscre | roaron | omensions | rons
mm K 2 L L2 ar

. CY-10 B-16 1-10 1/32'-3/8" B-16 43 53 68 400 dures.
pouces
INDUS.TRIE!_LE pour perceuses fixes et CY-10 -1 — - . . s g l A billes. reduioant
uipé de roulement a billes, réduisan CBB-13J3  1-13 1/32"-1/2" J-3 62 75 94 1115
portatives a percussion CY-10 J-2 1-10 1/32"'-3/8" J-2 37 51 60 300 qu Pe L s
a friction sur le mécanisme de serrage et CBB-13 J6 1-13  1/32" - 1/2" J-6 62 75 94 1120
O Spécialement concu pour les perceuses fixes, tours, CYy-10R-3/8  1-10 1/32"-3/8" 3/8"x24 31 51 60 300 permet(;ca?t dgxercer une force supérieure sur la ceeco: TR - o
' ' : ' ' -10 R- s "_3/8" a ueue du foret.
fraiseuses et machines a travailler le bois. CY-10 R-1/2 1-10  1/32"-3/8" 1/2'x20 37 51 60 300 q Ceb9va (BRI )4 o T
CY-13 B-12 15-13 3/64"-1/2" B-12 46 62 77 480 N ) . .
O La couronne dentée et le cdne en une seule piéce O Toutes les pieces sont trempees et rectifiees. CBEZ2545 T s EENC 15658
e . CY-13 B-16 15-13 3/64"-1/2" B-16 46 62 77 460
éliminent les possibles ruptures de dents.
CY-13 J-6 15-13  3/64"-1/2"  J-6 46 62 Tr 480 O Lacouronne dentée et le cone en une seule piece
O Mors, couronne dentée et corps totalement trempés ~ cv-13 J-33 15-13 3/64"-1/2" J-33 46 62 77 480 éliminent la possibilité de rupture des dents.
afin d'éviter lusure et prolonger la durée de vie du CY-13R-3/8  15-13 3/64-1/2" 3/8'x24 46 62 77 500 o . B o
mandrin. p—— O Capacités de serrage jusqu'a 25 mm. (1"). Fixation sur
CY-13 R-1/2 15-13  3/64"-1/2" 1/2'x20 46 62 77 480 la machine a laide de cones Jacobs.
O Capac[te’s de Serrage jusqu’a 20 mm. (3/4”) CY-13 R-5/8 15-13 3/64"-1/2" 5/8"x16 46 62 77 490
CYX-13J-2*  15-13 3/64"-1/2" J-2 53 69 89 760 O Vaste gamme d'accessoires.
O Fixation sur la machine a l'aide de cones DIN-238, CYX13 J-6* 15-13  3/64"-1/2" -6 53 69 89 740

cones Jacobs et filets UNF.
CYX-13J-33* 15-13 3/64"-1/2" J-33 53 69 89 750

O Vaste gamme d'accessoires. CY-16 B-16 1-16 1/32" - 5/8" B-16 57 77 95 920
CY-16 B-18 1-16  1/32'-5/8" B-18 57 77 95 920
CY-16 J-6 1-16  1/32'-5/8" J-6 57 77 95 970
CY-16 J-33 1-16  1/32'-5/8" J-33 57 77 95 980
CY-16 J-3 1-16  1/32'-5/8" J-3 57 77 95 940 FixaTion PoiDs
mm pouces K 2 L L2 ar
CY-16 R-1/2 1-16  1/32'-5/8" 1/2'x20 57 77 95 990
CL-06 B-10 08-651/32'-1/4"  B-10 30 44 55 180
CEIGRSE I~ © I 000 CL-06R-3/8  08-65 1/32"-1/4" 3/8'x24h 30 44 55 190
CY-19 B-22 5-20 13/64"-3/4" B-22 65 85 10 1440 CL-OBATOR  08-65 1/32"-1/4" E-63 30 44 55 205
CY-19 J-3 5-20 13/64"-3/4" J-3 65 85 110 1440 CL-10 R-3/8 1-10 1/32"-3/8" 3/8'x24h 33 50 60 240
CY-19 J-4 15-20 13/64"-3/4" J-4 68 97 120 1500 CL-10R-3/8M*  1-10 1/32'-3/8" 3/8'x24h M* 33 50 60 255
CY-19R-5/8  5-20 13/64"-3/4" 5/8'x16 65 85 10 1540 Mandrins de percage, serrage a clé, CL-10 R-1/2 ST 1/25E0n: ISR 255
SERIE LEGERE pour perceuses portatives CL-10 ATOR e o SRR o o o S
. dustril intonsif CL-13 B-12 15-13 3/64'-1/2" B2 43 59 73 360
sage industriel intensi . }
O Idéal pour les perceuses portatives CL-13 B-16 15-13 3/64"-1/2" B-16 43 59 73 355
électriques, avec ou sans batteries, réversibles ou CL-13R-3/8 15-13 3/64"-1/2" 3/8'x24h 43 59 73 380
non réversibles. CL-13R-3/8M* 15-13 3/64"-1/2" 3/8'x24h M* 43 59 73 395
CL-13 R-1/2 15-13 3/84"-1/2" 1/2’x20h. 43 59 73 375
O Capacités de fixation jusqu'a 16 mm. CL-13SDSPLUS 15-13 3/64"-1/2" SDSPLUS 43 59 73 420
o _ _ . CL-16 B-16 3-16 1/8"x5/8"  B-16 54 66 85 685
O Fixation a la machine a laide de filets UNF, male ou CL-16 B-18 3.16 1/8"x5/8"  B-18 54 66 85 685
femelle, DIN- 238 et E-6,3. CL-16 R-1/2 3-16 1/8"x5/8" 1/2'x20h. 54 66 85 685
CL-16 R-5/8 3-16 1/8"x5/8" 5/8'xi6h. 54 66 85 695

O Vaste gamme d'accessoires.
CL-16 SDSPLUS 3-16 1/8"x5/8" SDSPLUS 54 66 85 730
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ARBRES pour Mandrins de Percage

Arbres coniques : DIN-238 et JACOBS
Arbres filetés : UNF

mm
O Larbre est un élément de fixation intermédiaire entre le mandrin (type CKS, SP ou SPX) et l'axe - e
de la machine. o u l e S
CR-2x1 12,065 92 100

2 1
O Les arbres Llambrich sont totalement trempés et présentent une rectification de fine CR-3 x1 3 1 12,065 99 220
précision, ce qui assure une fixation avec des tolérances ajustées. d e ré d u ct -lo n CR-3x2 3 2 1778 12 190
CR-4 x 1 4 1 12,065 124 535
O Disponibles dans une large gamme des cones Morses a cones DIN-238, JACOBS ou filets UNF. e T 5 1778 e 260
O Concentricité maximale. DIN-2185 CR-4x3 4 3 23,825 140 405
CR-5x 1 5 1 12,065 156 1700
mmm Arbres DIN-238 O Comp[étement trempéeg et rectifiées, CR-5x2 5 2 17,78 156 1520
S e S intérieurement et extérieurement. CR-5x3 5 3 23,825 156 1.360
E-12/1 1 12 12,065 12,065 111 62 18,5 89 66 O Large gamme. CR-6x2 6 2 1778 219 4,300
E-12/2 2 12 1778 12,065 111 75 185 106 145
E-12/3 3 12 23,825 12065 11 94 185 126 305 Ly & g EEED ald 200
E-16/1 1 16 12,065 15733 145 62 24 99 90 CR-6x4 6 4 31,267 219 3600
E-16/2 2 16 1778 15733 145 75 24 111 170 CR-6x5 6 5 44,39 219 2.550
E-16/3 3 16 23,825 15733 14,5 94 24 134 335
E-16/4 4 16 31,267 15733 145 1175 24 158 650 *Pour SP, SPX et CKS,
E-16/5 5 16 44399 15733 145 1495 24 194 1585 avec cone B18 raccourci
E-18/1 1 18 12,065 1778 16,2 62 32 9 105
E-18/2 2 18 1778 1778 162 75 32 118 200
E-18/3 3 18 23,825 1778 162 94 32 140 355
E-18/4 4 18 31267 1778 162 175 32 1665 675
E-18/5 5 18 44399 1778 162 1495 32 202 1605 mmm
E-18c*/2 2 18c* 778 142 16,2 75 23 108 185 - m
E-18c*/3 3 18c* 23825 1742 162 94 23 131 305 D ll GLIB BT B El
E-18c*/4 4 18c* 31,267 1742 162 175 23 158 650 o u l e S CPix1 1 1 12,065 145 190
E-22/2 2 22 1778 21793 19,8 75 405 130 265 CP1x2 1 2 1778 160 400
E-22/3 3 22 23,825 21793 198 94 40,5 147 410 d [ 4 u CP 2x1 2 1 12,065 160 290
E-22/4 4 22 31,267 21793 198 1175 405 176 740 exte n S lo n cEEYE 5 5 78 s T
E-22/5 5 22 44399 21793 198 1495 405 213 1665 T 5 g 23,825 o T
BT T N O M 7 0 DIN-2187 — S
————— = CP3x2 3 2 1778 194 620
CP 3x3 3 3 23,825 215 890
Ej?/g L 1 ? 1282: 5%54 Z'g g; 12'17 22 Zg O Completement trempées et rectifi¢es, R 5 4 0 000 —
T : > 12065 14199 104 = 222 5 = intérieurement et exterieurement. CP 4x1 a ] 12,065 200 810
E-J3/1 1 3 12,065 20,599 19 62 3 101 135 CP 4x2 4 2 1778 215 1.000
E-J6/1 1 6 12,065 1717 15,9 62 254 95 100 O Large gamme. CP 4x3 4 3 23,825 240 1270
E-J33/1 1 33 12,065 1585 14,2 62 254 95 95 CP 4x4 a a 31267 265 1930
E-J1/2 2 1 1778 9754 85 75 167 101 136 B B = 44,39 — —=
E-J2/2 2 2 1778 14199 12,4 75 222 106 155
E-J3/2 2 3 1778 20,599 19 75 31 13 206 CP 5x1 5 ! 12,065 es2 17190
E-J6/2 2 6 wrs T 159 75 254 107 170 CP5x2 5 2 e 247 2000
E-J33/2 2 33 1778 1585 14,2 75 254 107 165 CP5x3 5 3 23,825 268 2.270
E-J1/3 3 1 23,825 9754 85 94 167 120 290 CP5x4 5 4 31,267 300 2.930
E-J2/3 3 2 23,825 14,199 12,4 94 222 126 310 CP5x5 5 5 44,39 335 4180
E-J3/3 3 3 23,825 20,599 19 94 31 132 360 CP6x4 6 a 31067 355 5180
E-J6/3 3 6 23,825 1717 159 94 254 129 330
E-J33/3 3 33 23,825 1585 14,2 94 254 127 310
E-J4/3 3 4 23,825 2855 263 94 421 142 495
E-J5/3 3 5 03825 3589 334 94 476 150 640 ‘ h as S e
E-J2/4 4 2 31,267 14199 124 175 222 151 630
E-J3/4 4 3 31,267 20,599 19 17,5 31 161 690
E-J6/4 4 6 31,267 1717 159 1175 254 155 650 ~
E-J33/4 4 33 31267 1585 142 175 254 155 640 co n e
E-J5/4 4 5 31267 3589 334 1175 476 175 1.000
E-J5/5 5 5 44399 3589 334 1495 476 210 1.920 DIN-317 ¢ ar
Arbres UNF
E-J6/5 5 6 44399 1717 159 1495 254 185 1540 CE1-2 1,2 40
eerenince [ cone Jruenacel ___pwensios ] poios o Actertrempe ce2-3 =7 %
MORSE UNF o i . CE3-4 3,4 160
O Chasse les cones morse (de 1a 6) des arbres, CE4-5 45 340
E-MT2-3/8 2 3/8"x24 1778 928 = 75 1302 97 140 douilles ou de l'axe de la machine. CE5 -6 56 620
E-MT2-1/2 2 1/2"x20 1778 12,52 - 75 1585 100 160 g

E-MT2-5/8 2 5/8" x 16 1778 15,86 = 5 17,75 103 180
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Polntes tournantes Polntes
de precision tournantes

Pour tours conventionnels et CNC Avec petit diametre

O Pour une fixation précise des pieces sur les tours conventionnels et CNC.

, L ) o , ) O Avec petit diametre pour une accessibilité optimale.
O Les pointes tournantes de précision Llambrich ont une concentricité optimale: pour cdnes morses no 2, 3,
4 de concentricité 0,003 mm. et pour le cone morse no5 de concentricité 0,004 mm. O Roulement additionnel pour compenser la charge axiale.

O Capables de supporter jusqu'a 1.000 Kg de charge et vitesse jusqu'a 5.000 rpm., suivant les modeles. N ) .
O Co6ne morse trempé et rectifié.

O Rectification de précision et totalement trempés.
O Haute concentricité.
O Disponibles avec axe de pointe standard, copieur et pour l'accouplement d'adapteurs spéciaux.

O Lubrifiant permanent, ne requiert pas d'entretien.

L'utilisation de roulements a aiguille MODELE ECART TOTAL MAXIMALE

O Ne requiert pas d'entretien.

gn féte gttvetrs l’extrimltgé de l’axel Modale RN R-200 0,005 mm.
€ la polnte tournante, alnst que e ogele
N montage de roulements axiaux de R-300 0,005 mm.
Modeéle N précision permettent de supporter des Pour une vaste gamme de travaux de tournage. R.200 0005 mm
Pour une vaste gamme de travaux de tournage. charges élevées avec des dimensions ' -
de corps réduits. Modele RC et RE R-500 0,008 mm.
Modele C ‘ . o Aug’men‘_ce l'espace pour loutil et amell}ore la v1SLblllt§ .
Augmente lespace pour loutil et améliore la visibilité de no de Louvrier pour tourner des petites pieces ou pour l'usinage
l'ouvrier pour tourner des petites pieces ou pour l'usinage Y 0010 . proche des extremites de la piece.
proche des extrémités de la piece. R-300 0,003 mm.
R-400 0,003 mm.
ModeleH R-500 0,004 mm.
Muni d'une pointe intérieure de centrage femelle a 60° et
d'une pointe extérieure conique, rapport 1:20, qui permet le
montage d'adaptateurs spéciaux pour accouplement.
Note 1
Les suppléments spéciaux ne sont pas fournis par Llambrich.
Note 2
Les pointes tournantes Llambrich peuvent
atteindre des températures de jusqua 800C en raison de grand
ajustement des roulements avec laxe.
CHARGE RADIALE CHARGE AXIALE
2.000 Heures de vie 2.000 Heures de vie

CHARGE RADIALE CHARGE AXIALE
2.000 Heures de vie 2.000 Heures de vie

REFERENCE | CONE | MAX. POIDS mm Modele N mm Modele RN

morse  piece kgs. &1 morse plecekgs 21 @2 @3 L1 L2 L3

R-200-N » 180 —_— R-200-RN 2 200 15 32 - 20 39 127 300
RL300-N . 200 TR E— R-300-RN 3 400 15 34 - 20 40 145 500
R-400-RN 4 800 20 43 - 26 42 180 1000
R-400-N 4 800 30 63 - 35 52 196 1505
R-500-RN 5 1200 30 58 - 37 60 235 2500 Modéle RC
R-500-N 5 1750 33 85 - 48 64 250 3955  Modele C
R-200-RC 2 150 15 32 8 30 39 137 300
R-300-C 3 400 22 49 10 38 47 114 875 e = 0 £ 3 8 30 40 155 500
R-400-C 4 800 30 63 1 46 52 207 1505 R-400-RC 4 700 20 43 10 36 42 190 1000
R-500-C 5 1750 35 85 18 64 64 266 3955 R-500-RC 5 1.000 30 58 12 51 60 245 2500
Modeéle H Modéle RE
R-300-H 3 550 22 49 - 47 47 163 905 R-300-RE 3 280 15 34 8 31 40 155 500
R-400-H 4 900 24 63 - 52 52 196 1540 R-400-RE 4 650 20 43 10 38 42 190 1000

R-500-H 5 2100 35 85 - 64 64 250 4035 R-500-RE 5 930 30 58 12 49 60 245 2500
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- - ®
Accessoires pour mandrins

Pieces de rechange pour mandrins SP, g , ,
Clés pour mandrins CL, CY, CBB, CSS et Hybrid

SPX, SPS, NPU et HEXA

mm e “ —
MANDRINS Mors —— MODELE cle

S RRACINE ) IS Ueu de 3) S2/K34 6 12 CL13,CY-10
SP-01061 02-15 2x13 S9/K32 6,3 10 CBB-10
SP-03061 03-3 25x15 QMW S . 1 CL-16,CY-16, CBBI3, CYXI3,
SP-06061 03-65 375%1,5 SPH-13, SPH-16 (Hybrid)
SP-08062 03-8 44x%25 ST 85 . g;:?,ngB-m, CBB-19,
SP-10061 SS=1l A - S18/KG 6 n  CL-06,CL-10
SP-13062 1-13 5x25 :
BN S17/K2 63 N CY-13, SPH-06, SPH-10
SP-16062 3-16 5x25 -
CKa 55 12 CY-06
Ko 32 n  cv-04
MODELE KOM 32 n CSS-04 GE
SP-0105 mErE Vie KIM 4 M CSS-06 GE-DS -
SP-0305 SP/NPU-03 Lol ~ DRI INOX.
SP-0605 SP/ NPU-06 — KiT 4 1 Sist
SP-0805 SP/SPX-08 P Lol 2ol 2 el
SP-1005 SP/ SPX-10 t
SP-1305 SP / SPX-13 JMMH%
SP-1605 SP/ SPX-16
NPU-0805 NPU / SPS-08
NPU-1005 NPU / SPS-10
NPU-13051** NPU-13** N ©
NPU-1605 NPU / SPS-16 Chemise Pieces de rechange pour <5<
SP-0104 SP-15 mandrins CKS
SP-0304 SP/NPU-03
SP-0604 SP/ NPU-06 Mors
SP-0804 SP/SPX / SPS / NPU-08 m (jeu de 3)
SP-1004 SP/ SPX / SPS / NPU-10 MODELE
SP-1304 SP/SPX / SPS / NPU-13 ‘ SP-08062 CKS-08 CKS-10, CKS-1301
SP-1604 SP/SPX / SPS / NPU-16 EpEees CKS-139) CKS-16 @mp
HX-1304 HX-13 SP-16062 CKS-20
HX-1604 HX-16 Clés SP-1005 CKS-08, CKS-10 ,
SPX-0612 SPX-06 CKS-13051 CKS-130 vis
SPX-0812 SPX / SPS / NPU-08 e Ciatse
SPX-1012 SPX / SPS / NPU-10 @E CKS-16051 CKS-16 w
SPX-1312 SPX / SPS*** / NPU-13 CKS-20051 CKS-20
SPX-1612 SPX / SPS / NPU-16 CHe06ed CKE-0C
HGVH-13/16 HG, HV, HH - 13/16 e CKS-08, CKS-100!
HX-1312 HX-13 / HX-16 P e Chemise
** P=2 25mm. (pour modéle NPU-13 & partir de Mai 2000) CKS-13041 CKS15%
ersSagt o, SPOLTE MT-4, CIL-32 et Rp—8, qui utilisent clé SPX-1612 CKS-13042 CKS-137
CKS-16041 CKS-16
CKS-20041 CKS-20

. . ®
Accessoires pour mandrins (¥

. ; Adapteurs
REFERENCE FILETAGE FIXATION

0 Mandrins avec filets UNF.
@ Mandrins avec céne DIN ou JACOBS.

C=5i 3/8" x 24 3/8"x 24
C-62 3/8" x 24 1/2" x 20
C=-58 1/2" x 20 SDS - PLUS*
C-54 3/8" x 24 Hex. 1/4" DIN-3126
C-56 M6 1/2" x 20
C=51 M5 3/8" x 24

* C - 53 comprend vis M6 a gauche.
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