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LLAMBRICH beyond precision

Programma di fabbricazione

Lampia gamma dei nostri prodotti include mandrini ed accessori per
applicaziont industriali e mediche. Questo catalogo mostra la gamma di

Nella nostra sede di Barcellona, Spagna, LLAMBRICH mandrini per applicaziont industriali

Precision, S.L. progetta e produce mandrini portapunte
e accessori per i settori industriale e medico dal 1957.
La riconosciuta qualita finale del nostri prodotti ci ha
permesso di esportare, da piu di 60 anni, verso paesi
industrializzati e tecnologicamente piu avanzati.

Nel caso d'interesse, per favore chiedeteci il catalogo dei prodotti per
applicazioni mediche.

I mandrini della LLAMBRICH sono progettati specialmente per la foratura
di alta precisione. Tutti i nostri prodotti sono realizzati e controllati da

Siamo impegnati alla ricerca ed allo sviluppo per apparecchiature di ultima generazione.

mantenere un processo di miglioramento continuo su
tutta la gamma dei nostri prodotti. Per questo possiamo
offrire una gamma di mandrini portapunte esclusivi

e adatti alle necessita dei nostri clienti nei cinque Q u a[lta e g araﬂ Z la d |. p reC lS [O N e

continenti.
La nostra azienda e certificata secondo la ISO 9001 e la ISO 13485.
La qualita e l'innovazione dei nostri progetti sono

accreditate dalle certificazioni ISO 9001 ed 1SO 13485, La nostra azienda e stata all'avanguardia nel garantire la concentricita di

massima precisione sin dal 1983. Tutti i mandrini di alta precisione LLAMBRICH
sono controllati individualmente e la loro fornitura € accompagnata da un
certificato di eccentricita massima di 0,02 mm, 0,03 mm, 0,04 mm o 0,05 mm,
secondo del modello.

La verifica dell'eccentricita si realizza secondo la normativa piu esigente del

mercato.
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Este portabrocas de alta precision LLAMBRICH® ha sido controlado individualmente y se N S RECOGNIZED
suministra con una excentricidad méxima de 0,08 mm. para modelos SP, SPX, SPS-SOLID, QUALITY MANAGEMENT SYSTEM QUALITY MANAGEMENT SYSTEM CERTIFICATION

NPU, y 0,03 mm. para portabrocas HEXA SYSTEM y PLANET SYSTEM, Garantizamos que la
inspeccion de excentricidad se realiza siguiendo la norma mas exigente el mercado.

ISO 9001:2015 ISO 13485:2016
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GARANTIE DE PRECISION

Ce mandrin de percage de haute précision LLAMBRICH® est controlé individuellement et vient
fourni avec une excentricité maximum de 0,04 mm. pour les modeles SP, SPX, SP-SOLID,
NPU, et 0,03 mm. pour les modeles HEXA SYSTEM et PLANET SYSTEM, Nous garantissons que
tinspection realisée atanorme la pl marche

GARANZIA DI PRECISIONE
Questo mandrino portapunte di alta precisione LLAMBRICH®  stato controllato
Garantiamo i ima di 0,08 mm. per | modell P, SPX,
SPS-SOLID & NPU, & d1 0,03 mm. per { modelli HEXA SYSTEM e PLANET SYSTEM. ILcontrollo
della eccentricita viene effettuato secondo le norme piu esigenti di mercato,

0,0amm 0,03mm

SP, SPX, SPS-SOLID, NPU HEXA, PLANET

LLAMBRICH PRECISION, S.L
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Certificato di qualita
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HYBRID

Questo disegno unico e innovatore, brevettato da Llambrich,
riunisce in uno stesso pezzo le caratteristiche e i benefici del
mandrino autoserrante e di quello con chiave.

O Un'altra soluzione offerta per prima da Llambrich, il leader mondiale
fabbricante di mandrini in Barcellona, Spagna.

O Eccezionalmente progettato per il mercato mondiale, con
caratteristiche di perfezione, i benefici di un mandrino autoserrante e
di quello con chiave: precisione e forza di serraggio.

O Lautoserrante aumenta automaticamente la forza di serraggio in
proporzione allaumento della coppia di serraggio, per evitare lo

mm K o1 @2 L1 L2 ar

slittamento dell'utensile. numero pollici chiave
SPH-06 B12 03-8 1/64" - 5/16" B12 K2/S17 36,5 44 72 I 460
Catatteristiche e vantaggi SPH-06 J1 03-8 1/64" - 5/16 Ji K2/S17 36,5 44 72 7 460
SPH-10 B12 0,8-10 1/32" - 3/8" B12 K2/S17 40 48 79 855 620
L'Hybrid dispone anche del meccanismo di serraggio tradizionale del SPH-T0B16 N B16 el 400 a8 TTOrES ST
mandrino con chiave, quello che permette di applicare una forza di SPH-10 J2 0,8-10 1/32" - 3/8" J2 K2/S17 40 48 79 85,5 620
zegrr%gr?;% ﬁg%ﬁigﬁﬂ;gﬂigifZ’Qﬁg:;te utile sumacchine ad alta velocita SPH-10J33  08-10  1/32"-3/8"  J33  K2/STt 40 48 79 855 620
SPH-13 B16 0,8-13 1/32" - 1/2" B16 K3/S10 a7 51 93 103 1.060
Llambrich leader in precisione, garantisce anche per I'Hybrid una SPH-13 J2 0,8 -13 1/32" - 1/2" J2 K3/S10 47 51 93 103 1.060
igﬁggt{gtta massima di 0,04 mm; e pu¢ fabbricare disegni speciali su SPH-13 J33 0813 132" - 172" 433 K3/S10 a7 51 93 103 1060
SPH-13 J6 0,8-13 1/32" - 1/2" J6 K3/S10 a7 51 93 103 1.060
SPH-16 B16 3-16 1/8" - 5/8" B16 K3/S10 51,5 58] 95 105,5 1.210
SPH-16 B18 3-16 1/8" - 5/8" B18 K3/S10 51,5 53 95 105,5 1.210
SPH-16 J16 3-16 1/8" - 5/8" J6 K3/S10 51,5 53 95 105,5 1.210
SPH-20 B18 5-20 13/64" - 3/4" B18 K4/S13 64 74 121 130 2.300
SPH-20J3 5-20 13/64" - 3/4" JB K4/S13 64 4 121 130 2.300
Applicazioni

Specificatamente progettato per la lavorazione di alta precisione.

Il programma Hybrid e progettato per utilizzo su trapani di precisione
stazionari, fresatrici ed impianti CNC o convenzionali in generale, per le
operazioni di foratura, fresatura, alesatura e filettatura che richiedano forti
avanzamenti.
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SPS-SOLID

[ rerenonza | carscira_armaceo|_omesion | eeso. Mandrini autoserranti classe alta precisione
K 2 U L2 g

con codolo integrato (cono morse, cilindrico

numero mm pollici
SP-1.5J-0/B-6 0,2-15 0,008"-1/16" J-0/B-6 194 35 373 80 0 R_8)
SP-03J-0/B-6 03-3 1/64"-1/8" J-0/B-6 245 44 475 200 E L . 410,04
SP-03B-10  03-3 1/64'-1/8  B-0 245 44 475 200 © Eccentricita massima di 0,04 mm.
SP=03 J-1 03-3 1/64"-1/8" = EEDNCEIID] | 200 O Codolo integrato all'attacco interno del mandrino: disegno piu corto.
SP-03 R-5/16 03-3 1/64"-1/8" 5/16"x24 245 44 475 200
SP-06 B-10 03-65 1/64"-1/4" B-10 33 62 70 360 O lmpossibilita di staccare il codolo dal mandrino.
Mandrml autoserranti CLaSSG SP-06 B-12 03-65 1/64"-1/4" B-12 33 62 70 360 o o
it e SP-06 J-1 03-65 1/64"-1/4" J-1 33 62 70 360 © Gran solidita e precisione. °
alta precitsione _ - B o _ RIS :
P ElmOSlEale UE-8 Wea - Bie Eals BN, <60 O Ilmeccanismo di autoserraggio aumenta automaticamente la forza di serraggio in
O Eccentricita massima di 0,04 mm. SP-08 J-1 03-8 1/64"-5/16 J- 38 6r 14 460 proporzione allaumento della torsione durante la foratura, ed evita lo slittamento
SP-08 J2S 03-8 1/64"-5/16" Jes 38 67 74 460 dell'utensile nelle operazioni con rotazioni
O Il meccanismo di autoserraggio dei mandrini SP SP-08 R-3/8 03-8 1/64"-5/16" 3/8'x24 38 67 T4 460 a destra.
aumenta autorpatlcamente la forza di serraggio in SP-10 B-12 05-10 1/32" - 3/8" B-12 43 81 89 720 _ . . _
proporzione allaumento della torsione durante la . B O Viene fornito con due scanalature fresate sul corpo del mandrino ed una chiave, per
- . s . . SP-10 B-16 05-10 1/32"-3/8 B-16 43 81 89 720 . . ) . . : ) .
lavorazione, ed evita che l'utensile possa slittare con ; 5 incrementare la coppia di serraggio . Grazie alla chiave, ed esercitando un'azione
rotazioni a destra. SP-10J-2 05-10 1/32"-3/8 J-2 43 81 89 720 moderata, si ottiene una coppia di serraggio 3 volte superiore a quella sviluppata
SP-10 J-33 05-10 1/32"-3/8" J-33 43 81 89 720 con un serraggio manuale. .
O Per utilizzo su trapant di precisione stazionari, fresatrici SP-10 R-3/8 05-10 1/32"-3/8" 3/8"x24 43 8 89 720 Dlseg no compatto
ed impianti di foratura, per la produzione in generale. SP-10 R-1/2 05-10 1/32"-3/8" 1/2"x20 43 8 89 720 O Luso della chiave impedisce l'eventuale distacco dell'utensile nelle macchine ad
@ z alta velocita, e larresto istantaneo dell'asse. PTIN
. . SP-13 B-16 1-13  1/32"-1/2 B-16 49 91 103 1.000 d
O | componenti esposti ad usura sono totalmente P13 Jo2 o —— o 4 ;o : Grande rLngLta
temprati e rettificati per mantenere la precisione ed Skl S o2 - g © g 1000 SPS-13 MT-3
aumentare la vita utile dei mandrint. SP-13 J-33 1-13 1/32" -1/2 J-33 49 91 103 1.000 Alta preclslone
SP-13 J-6 1-13 1/32" - 1/2" J-6 49 91 103 1.000
O Disponibili anche con vite passante per macchine ad SP-13 R-1/2 1-13  1/32"-1/2"  %"x20 49 91 103 1000
elettroerosione. SP-16 B-16 3-16  1/8"-5/8" B-16 55 95 107 1320
SP-16 B-18 3-16 1/8" - 5/8" B-18 55 95 107 1320
SP-16 J-33 3-16 1/8" - 5/8" J-33 55 95 107 1320
SP-16 J-6 3-16  1/8'-5/8"  J6 55 95 107 1320 SPS-13 + codolo CM-3
cercrenza | caaca | racco | omensiow | peso
numero mm pollici K 2 L1 L2 L3 gr Cono Morse
SPS-08 MT-2 0,3-8 1/64" - 5/16" morse taper2 38 65 72 - 800
SPS-10 MT-2 0,5-10 1/32" - 3/8" morse taper2 43 73 82 - 1.020
numero mm pollici K 2 L L2 gr SPS-13MT-3  1-13 1/32"-1/2" morsetaper3 48 80 92 - 1320
o . . SPX-06B-10 03-65 1/64"-1/4" B0 33 62 70 580 SPS-13MT-4  1-13 1/32"-1/2" morsetaper4 48 80 92 - 1580
SPX-06B-12 0,3-65 1/64"-1/4" B-12 33 62 710 580
Mandrlm autoserrantt, con Ch[ave per . . SPS-16 MT-2 3-16 1/8"-5/8" morsetaper2 54 85 96 - 1.600
aumentare la forza serrante, classe alta SPX-06J-1  03-65 1/64"-1/4 J-1 33 62 70 580
recisione SPX-08B-12 03-8 164"-5/16" B2 38 & 74 680 SPS-16MT-3  3-16 1/8'-5/8" morsetaper3 54 8 96 - 1720
P SPX-08 J-1 03-8 1/64"-5/16" J-1 38 67 T4 680 SPS-16 MT-4 3-16 1/8"-5/8" morsetaper4 54 85 96 - 1980
O Eccentricita massima di 0,04 mm. SPX-08J-25 03-8 1/64"-5/16" J-28 38 67 T4 680
SPX-10B-12 05-10 1/32'-3/8"  B-12 43 81 89 940 SPS13CIL-20 1-13 132'-1/2' cylind.20 48 80 92 60 1320  ConoCilindrico
O Ilmandrini SPX offre le stesse caratteristiche del SP, con il SPX-10B-16 05 -10 1/32" - 3/8" B-16 43 81 89 940
i ' i ' SPS-13CIL-25 1-13 1/32"-1/2"  cylind. 25 48 80 92 61 1320
Lantagalo che lene fotocon due Snalatue ISKE Sl spcrose 050 IR a2 & a1 o y
¢ , , , . per e _ PR ) SPS-13CIL-32 1-13 1/32"-1/2"  cylind. 32 48 80 92 63 1440
di serraggio. Mediante la chiave, esercitando uno sforzo SPX-10J-33 05-10 1/32"-3/8 J-33 45 81 89 940
moderato, si ottiene una coppia di serraggio SPX-13 B-16 1-13 1/32" - 1/2" B-16 49 91 103 1220 SPS-16 CIL-20 3-16 1/8"-5/8" cylind. 20 54 88 98 60 1600
3 volte superiore a quella che si ottiene stringendolo a mano.  SPX-13 J-2 1-13  1/32"-1/2" J-2 49 91 103 1220 SPS-16CIL-25 3-16 1/8"-5/8"  cylind. 25 54 88 98 61 1680
SPX-13J-33  1-13  1/32"-1/2" J-33 49 91 103 1220 . . ,
O Per uso su macchine CNC in operaziont di foratura, fresatura i oo i SPS-16 CIL-32 [[3216 1/87-5/87 oylind. 32 [54 7788798 63 1800
ed alesatura a mano, che richiedano forti avanzamenti SPX-13.J-6 115 vsenee e . R-8
' ’ SPX-16 B-16 3-16 1/8"-5/8" B-16 55 95 107 1540
" " SPS-13 R-8 1-13  1/32" -1/2" R-8 48 82 90 - 1580
O Luso della chiave impedisce l'eventuale distacco SPX-16B-18  3-16  1/8"-5/8 B-18 55 95 107 1540
dell'utensile, nelle macchine ad alta velocita e larresto SPX-16 J-33 3-16  1/8"-5/8" J-33 55 95 107 1540 SPS-16 R-8 3-16 1/8"-5/8" R-8 54 87 98 - 1.800

istantaneo dell'asse. SPX-16 J-6 3-16  1/8"-5/8" J-6 55 95 107 1540
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| rererenza | capacirA | atracco | oiMension | FiLerraro| peso JEGIIVREERE
(0]

NPU

numero mm pollici IS (%) L1 L2 L3 tirante kg
NPU-08 ID 30 0,3-8 1/64"-5/16" 30 38 7 83 - M12 110
. . . NPU-08 ID 40 03-8 1/64"-5/16" 40 38 70 76 - M16 1,50
Mandrint autoserranti con cono integrato, NPU-081D40/110 03-8 1/64-5/6" 40/110 38 10 116 - M16 195
C[asse a[ta preClSlone NPU-10 ID 30 05-10 1/32"-3/8" 30 43 86 94 - M12 1,30
NPU-10 ID 40/110 05-10 1/32"-3/8"  40/110 43 114 122 - M16 1,95
ber macchine CNC e fresatrici NPU-13 ID 40 1-13  1/32"-1/2" 40 48 80 91 - M16 1,70
NPU-13 ID 40/125 1-13 1/32" - 1/2" 40/125 48 130 141 - M16 2,45
La connessione diretta tra il mandrino autoserrante e NPU-131D 45 =18 Vst~ 45 48 78 89 - M20 2,50
lattacco elimina le connessioni intermedie ed assicura la NPU-13 1D 50 1-18 0 vser- e 50 48 78 89 - M24 3,65
massima rigidita e precisione. NPU-16 ID 40 3-16 1/8" - 5/8" 40 55 97 108 - M16 2,15 MAS 403-BT [JIS-6339A]
NPU-16 ID 50 3-16 1/8" - 5/8" 50 55 76 89 - M24 3,75
O Viene fornito con dule scanat_ature fresate sul corpo dgl NEUYGEIETE6 03-8 1/64"-5/16" %5 T W3 110
mandrino ed una chiave per incrementare la coppia di - ”
serraggio. NPU-08 BT 40 03-8 1/64"-5/16 40 38 78 84 - M16 1,50
NPU-10 BT 30 05-10 1/32"-3/8" 30 43 89 97 - M12 1,30
O Evita il distacco dell'utensile in macchine ad alta velocita e NPU-10 BT 40 05-10 1/32"-3/8" 40 4 7 87 - M16 170
arresti istantanei dell'asse. NPU-10 BT40/110 05-10 1/32"-3/8"  40/110 43 109 117 - M16 210
NPU-13 BT 40 1-13  1/32"-1/2" 40 48 86 97 - M16 1,90
O Eccentricita massima di 0,04 mm. NPU-13BT40/130  1-13  1/32"-1/2" 40130 48 136 147 - M16 2,70
NPU-13 BT 50 1-13 1/32" - 1/2" 50 48 97 108 - M24 4,60
NPU-16 BT 40 3-16 1/8"-5/8" 40 55 105 116 - M16 2,30
NPU-16 BT 50 3-16  1/8"-5/8" 50 55 95 106 - M24 470 DIN-2080
vantaggi NPU-16 BT 50/145 3-16 1/8" - 5/8 50/145 55 145 156 - M24 5,80
NPU-08 DIN 40 0,3-8 1/64"-5/16" 40 38 63 69 - M16 1,40
NPU13 - ID40 NPU-10 DIN 30 05-10 1/32"-3/8" 30 43 77 85 - Mi2 1,20
. . NPU-10 DIN 40 05-10 1/32"-3/8" 40 43 e 80 - M16 1,60
1. Construzione pil compatta NPU-13 DIN 40 1-13  1/32" - 1/2" 40 48 78 89 - M16 170
) NPU-13 DIN 50 1-13  1/32"-1/2" 50 48 7 101 - M24 3,60
ILmandrino SPX-13 con attacco DIN-69871 1SO 40 NPU-16 DIN 40 3-16  1/8"-5/8" 40 55 90 101 - M16 2,10
€ pit lungo di 67 mm. dell'NPU-13 con lo stesso - -
attacco. Maggiore lunghezza implica una maggior NPU-16 DIN 50 SRl I LMl 50 55 2 8 - M4 515 CAT-ANSI
Cono non integrale possibilita di eccentricita. NPU-08 CA30-A 0,3-8 1/64"-5/16" 30 38 101 107 - 1/2"-13 0,85
NPU-08 CA 40-A 0,3-8 1/64"-5/16" 40 38 82 88 - 5/8"-11 1,30
NPU-13 CA 40-A 1-13  1/32"-1/2" 40 48 115 126 - 5/8'-11 1,85
NPU-13 CA 45-A 1-13 /32" -1/2" 45 48 96 107 - 3/4"10 2,25
NPU-13 CA 50-A 1-13 1/32" - 1/2" 50 48 96 107 - 1"-8 2,50
O NPU-16 CA 40-A 3-16 1/8" - 5/8" 40 55 120 131 - 5/8"-11 3,65
SPX 13 2. Maggior precisione NPU-16 CA 50-A 3-16  1/8"-5/8" 50 55 94 105 - 1'-8 3,85
DIN-69880 VDI
L'eccentricita si controlla in relazione al NPU-08 VDI 30 03-8 1/64"-5/16" 30 38 T2 79 - = 1,85 3425/2
cono di fissaggio alla macchina, e non NPU-13 VDI 30 1-13  1/32"-1/2" 30 48 94 105 - 2 210
. necessita di un mandrino 'Lntermedlo, NPU-13 VDI 40 1-13 1/32" - 1/2" a0 a8 85 92 _ _ 2,40
3. Vite come nel caso dei mandrini tradizionali. NPU-16 VDI 40 3.16 18" -5/8" 40 55 85 96 - ) 260
L'unione tra il cono interno dell'attacco e B e S = 20 EE O N - fes
il cono interno del mandrino & perfetta e NPU-16 VDI 60 3-16 1/8"-5/8" 60 55 87 98 - - 540
garantita mediante una vite di fissaggio.
) o , NPU-13 HSK 50 1-13 /32" -1/2" 50 48 120 131 - - 210 DIN-69893-A [HSK]
4. Massima rigidita di accompiamento NPU-13 HSK 63 1-13 1/32" - 1/2" 63 48 120 131 - - 2,30
L'assemblaggio del mandrino all'attacco MESSTEIHSKES 5-16 /& -5/8 63 55 181 142 - B 265
mediante un cono MORSE ridotto & NPU-16 HSK 80 3-16 1/8" - 5/8" 80 55 134 145 - - 3,40
meguo di quello con coni DIN o JACOBS, NPU-16 HSK 100 3-16 1/8" - 5/8" 100 55 134 145 - - 4,40
per rigidita, lunghezza e precisione.
e NPU-08 B 03-8 1/64"-5/16" B-18 38 57 64 - - 0,38
NPU-10 B/30" 05-10 1/32"-3/8" B-18 43 64 T4 - - 0,54
NPU-010 B/40®  05-10 1/32" - 3/8" B-18 43 64 T4 - - 0,54 NPU-B
NPU-13 B 1-13 1/32" -1/2" MORSE-3 48 e 84 - - 0,76
NPU-16 B/40®@ 3-16 1/8" - 5/8" MORSE-3 54 76 88 - - 1,06
NPU-16 B/50® 3-16 1/8" - 5/8" MORSE-3 54 76 88 - - 1,06
5. Vantaggi del serraggio con chiave

Coppia di serraggio sino a 3 volte maggiore.

0 per cont 30

@ per coni 40

@ per coni 50
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HEXA

numero pollici interior tirante
A ; ; - HX-13 BT-40 1-13 132" -12" 40 - 54 96 105 M16 2,04  MASA03-BT [JIS-6339A]
Ma.ndrtm integrali, con blocaggio me.d lante HX-13BT-40/R  1-13 1/32"-1/2" 40 B+AD 54 96 105 M16 004 ABAD
Chiave Esagonale, classe alta precisione HX-13 BT-50 1-13  1/32"-1/2" 50 - 54 107 116 M24 438
HX-13 BT-50/R 1-13  1/32" -1/2" 50 B+AD 54 107 116 m24 4,38
O Eccentricita massima di 0,03 mm. HX-16 BT-40 3-16 1/8"-5/8" 40 = 57 99 106 M16 2,22
HX-16 BT-40/R 3-16 1/8"-5/8" 40 B+AD 57 99 106 M16 2,22
O Per macchi.ne CNC ad qlta veLoci‘ta e rgfrigerazlone opzionale HX-16 BT-50 316  1/8"-5/8" 50 _ 57 110 17 M24 448
attraverso il mandrino, in operazioni di foratura, fresatura e HX-16 BT-50/R 3.16  1/8"-5/8" 50 B+AD 57 10 17 M24 448
alesatura.
O Bloccaggio mediante Chiave Esagonale. HX-13 DIN-40 1-13  1/32"-1/2" 40 - 54 82 91 M16 1,84 DIN-2080
HX-13 DIN-50 1-13  1/32" - 1/2" 50 - 54 85 94 M24 3,32
O Consente giri a destra e a sinistra. HX-16 DIN-40 3-16 1/8"-5/8" 40 - 57 85 92 M16 2,00
HX-16 DIN-50 3-16 1/8"-5/8" 50 - 57 88 95 m24 3,42
O Coppia di serraggio massimo 20Nm.
. . ) HX-13 HSK-50 1-13 /32" -1/2" 50 - 54 112 12 - 138  DIN-69893-A
O Pressione massima refrigerante 50 bar. HX-13 HSK-50/R  1-13  1/32" - 1/2" 50 A 54 112 121 _ 138 [HSK]
O Pre-equilibrati per velocita di taglio sino a 8.000 rpm. :izg :z&:g;m 1 :E 122 1;2 Z; A :3 1%83 11?27 1;:
O Offriamo anche un servizio opzionale di equilibratura sino a HX-13 HSK-100 -1 1/32:: : 1/2: 100 . >4 oMo : 4,58
25.000 rpm in grado G2.5. HX-13 HSK-100/R 1-13  1/32" -1/2 100 A 54 98 107 - 4,38
HX-16 HSK-50 3-16  1/8"-5/8" 50 - 57 15 122 - 1,88
HX-16 HSK-50/R 3 -16 1/8"-5/8" 50 A 57 115 122 - 1,88
. HX-16 HSK-63 3-16  1/8"-5/8" 63 - 57 101 108 - 4,48
vantaggl HX-16 HSK-63/R 3-16 1/8"-5/8" 63 A 57 106 113 - 4,48
HX-16 HSK-100 3-16 1/8"-5/8" 100 - 57 13 120 - 4,48
GIRI A DESTRA E A SINISTRA HX-16 HSK-100/R 3-16 1/8"-5/8" 100 A 57 101 108 - 4,48
O MORSE
HX-13 MT-2 1-13 /32" -1/2"  MT-2 - 54 85 94 - 1,32
HX-13 MT-3 1-13 /32" -1/2"  MT-3 = 54 85 94 = 1,48
HX-13 MT-4 1-13  1/32" -1/2" MT-4 - 54 85 94 - 1,80
HX-16 MT-2 3-16  1/8"-5/8"  MT-2 = 57 88 95 = 1,42
HX-16 MT-3 3-16 1/8"-5/8" MT-3 - 57 88 95 - 156
REFRIGERAZIONE OPZIONALE HX-16 MT-4 3-16 1/8"-5/8"  MT-4 - 57 83 95 - 1,88
ATTRAVERSO IL MANDRINO B + AD
o HX-13 VDI-30 1-13 132" -12" 30 - 54 90 99 - 7 DIN-69880 VDI
HX-13 VDI-40 1-13  1/32" - 1/2" 40 - 54 92 101 - 230 A AD
HX-13 VDI-50 1-13  1/32" - 1/2" 50 - 54 96 105 - 3,32
HX-16 VDI-30 3-16 1/8"-5/8" 30 - 57 93 100 - 1,82
HX-16 VDI-40 3-16  1/8"-5/8" 40 - 57 95 102 - 2,38
HX-16 VDI-50 3-16 1/8"-5/8" 50 - 57 99 106 - 3,40 Refrigerazione
interna opzionale
HX-13 CA40 1-13  1/32" - 1/2" 40 - 54 107 116 5/8" - 11 218  CAT-ANSI
HX-13 CA40/R 1-13  1/32" -1/2" 40 B+AD 54 107 116 5/8" - 11 218 A, AD
HX-13 CA50 1-13  1/32" - 1/2" 50 = 54 88 97 -8 3,86
HX-13 CA50/R 1-13  1/32" -1/2" 50 B+AD 54 94 103 1"-8 3,86
HX-16 CA40 3-16  1/8"-5/8" 40 = 57 110 M7 5/8" - 11 2,30
COPPIA DI SERRAGGIO HX-16 CA40/R 3-16 1/8"-5/8" 40 B+AD 57 1o 1y 5/8" - 11 2,30
HX-16 CA50 3-16 1/8"-5/8" 50 = 57 91 98 -8 3,96
,F:E ESL:‘TVU%?AAEZ ﬂ;‘; ADTIJ g E. ATURA, MASSIMO 20 Nm. HX-16 CA50/R 3-16  1/8"-5/8" 50 B+AD 57 97 104 -8 3,96
O
ECCENTRICITA MASSIMA DI 0,03 mm. HX-13 R-8 1-13  1/32" - 1/2" R-8 - 54 85 94 - 158 gp.g

O HX-16 R-8 3-16 1/8"-5/8" R-8 - 57 88 95 - 1,66
mmwm | modelli indicati con il codice “/R" sono forniti con la lubrificazione interna.

numero pollici K interna (] tirante kg
DIN-69871-A

HX-13 ID-40 1-13  1/32" -1/2" 40 = 54 91 100 M16 1,92 A, B, AD
HX-13 ID-40/R 1-13  1/32" -1/2" 40 B+AD 54 91 100 M16 1,92
HX-13 ID-50 1-13  1/32"-1/2" 50 = 54 93 102 M24 3,46
HX-13 ID-50/R 1-13  1/32"-1/2" 50 B+AD 54 93 102 M24 3,46
HX-16 ID-40 3-16 1/8" - 5/8" 40 = 57 94 101 M16 2,10
HX-16 ID-40/R 3-16  1/8"-5/8" 40 B+AD 57 94 101 M16 210
HX-16 ID-50 3-16 1/8" - 5/8" 50 = 57 96 103 M24 3,56
HX-16 ID-50/R 3-16  1/8"-5/8" 50 B+AD 57 96 103 M24 3,56

I modelli indicati con il codice “/R" sono forniti con la lubrificazione interna.



LLAMBRICH beyond precision

HEXA BLACK

numero mm pollici K interna (%] L1 L2 tirante kg
HB-13ID-40  1-13 132'-1/2' 40 - 54 91 100 M6 192  DIN-6987
Mandrint Standard integrati con Chiave HB-161D-40  3-16 1/8'-5/8" 40 - 57 94 101 M16 210
Esgonale. Grande qualita a prezzo
eccezionale.
O  Eccentricita massima di 0,05 mm.
O Per macchine CNC, per lavorazioni di foratura, fresatura e HB-13 BT-40 1213 132" - 172" 20 ) 54 98 105 Mi6 2,04 MAS-BT
alesatura.
HB-16 BT-40 3-16 1/8"-5/8" 40 - 57 99 106 M16 2,22
O Bloccaggio mediante Chiave Esagonale.
O Consente giri a destra e a sinistra.
O Coppla di serraggio massimo 20 Nm.
O Pre-equilibrati per velocita di taglio fino a 8.000 rpm. HB-13DIN-40  1-13 1/32" - 1/2" 20 B 54 82 of M6 184 DIN-2080
HB-16 DIN-40  3-16 1/8"-5/8" 40 - 57 85 9 M16 2,00
GIRI A DESTRA E A SINISTRA /"
K HB-13 CA40 1-13  1/32"-1/2" 40 - 54 107 116 M16 o1g  CAT-ANSI

HB-16 CA40 3-16 1/8"-5/8" 40 = 57 no  1nr M16 2,30



HEXA SLIM

Mandrini integrali serie Super Precisione, con bloccaggio

LLAMBRICH

Offerti in DUE VARIANTI:

PREMIUM

Caratteristiche e Vantaggi imbattibili
VALUE

Prestazioni e Costi imbattibili

mediante Chiave Torx. Con CORPO RIDOTTO per una ottima

accessibilita.

SLIM - PREMIUM

O Equilibrato a 25.000 rpm G2,5.
O Eccentricita massima di 0,02 mm. ((0008").
O Disponibile in capacita 0,3-8 - 0,5-13 - 1-16 mm.

O Disponibile in attacchi DIN, BT, CAT, HSK, VDI,
CILINDRICO e CAPTO.

O Coppia di serraggio massimo 50 Nm.
O Con foro per chip Balluff.

O Refrigerazione interna forma AD.

O Sistema di serraggio laterale con chiave Torx (25) e

sistema di vite senza fine.
O Consente giri a destra e a sinistra.
O Per foratura, fresatura e alesatura.
O Pressione massima refrigernte: 50 bar.

O Consegnato con manuale d'istruziont per l'uso.

EQUILIBRATO A 25.000 RPM G2,5

SLIM - VALUE

Equilibrato a 15.000 rpm G6,3.
Eccentricita massima di 0,05 mm. (002").
Disponibile soltanto in capacita 1-16 mm.
Disponibile in attachi DIN, BT, ISO e HSK.
Coppia di serraggio massimo 50 Nm.
Con foro per chip Balluff.

Refrigerazione interna forma AD.

O o0 O o O O O O

Sistema di serraggio laterale con chiave Torx
(25) e sistema di vite senza fine.

Consente giri a destra e a sinistra.
Per foratura, fresatura e alesatura.

Pressione massima refrigernte: 50 bar.

O O O O

Consegnato con manuale d'istruzioni per l'uso

EQUILIBRATO A 15.000 RPM G6,3

PER FORATURA, FRESATURA

E ALESATURA

ECCENTRICITA MASS. 0,02 mm. / 0,05 mm.

beyond precision

PREMIUM

m CAPACITA | ATTACCO mmm ECCENTR. | EQUILIBR. | CHIAVE
mm

numero tipo interna @ L1 L2 kg mm.(mass.) g/rpm tipo
HG0084011 0,3-8 SK40 AD 3 70 75 1,15 0,02 G2,5/25000 TX25
HGO0134011 0,5-13 SK40 AD 43 76 84 1,27 0,02 G2,5/25000 TX25
HGO0164011 1-16 SK40 AD 50 80 90 1,49 0,02 G2,5/25000 TX25
HGO0165011 1-16 SK50 AD 50 80 90 336 0,02 G2,5/25000 TX25
HGO0134021 0,5-13 BT40 AD 43 92 100 152 0,02 G2,5/25000 TX25
HGO0164021 1-16 BT40 AD 50 95 104 172 0,02 G2,5/25000  TX25
HGO0165021 1-16 BT50 AD 50 106 116 4,37 0,02 G2,5/25000 TX25
HGKO080631 0,3-8 HSK63 A 35 93 98 127 0,02 G2,5/25000  TX25
HGK130631 0,5-13 HSK63 A 43 101 109 1,39 0,02 G2,5/25000  TX25
HGK160631 1-16 HSK63 A 50 104 114 156 0,02 G2,5/25000  TX25
HGK161001 1-16 HSK100 A 50 110 120 3,25 0,02 G2,5/25000  TX25
HVO0134041 0,5-13 CAT40 AD 43 77 85 1,31 0,02 G2,5/25000 TX25
HV0164041 1-16 CAT40 AD 50 81 91 148 0,02 G2,5/25000 TX25
HGO0163061 1-16 VDI30 index 50 895 100 162 - - TX25
HGO0164061 1-16 VDI40 index 50 895 100 219 - - TX25
HG0162571 1-16 CIL25 central 50 82 92 115 0,02 G6,3/15000  TX25
HGO0163271 1-16 CIL32 central 50 82 92 131 0,02 G6,3/15000  TX25
HGC160631 1-16 PSC63 central 50 931 103 158 0,02 G2,5/25000  TX25
HHO164011 1-16 SK40 AD 50 80 90 149 0,05 G6,3/15000  TX25
HHO165011 1-16 SK50 AD 50 80 90 336 0,05 G6,3/15000  TX25
HHO0164021 1-16 BT40 AD 50 95 104 1,72 0,05 G6,3/15000  TX25
HHO0165021 1-16 BT50 AD 50 106 116 4,37 0,05 G6,3/15000  TX25
HHO0164031 1-16 DIN4O = 50 85 955 158 0,05 G6,3/15000 TX25
HHO0165031 1-16 DIN50 = 50 85 955 343 0,05 G6,3/15000 TX25
HHK160631 1-16 HSK63 A 50 104 M4 1,56 0,05 G6,3/15000 TX25
HHK161001 1-16 HSK100 A 50 MO0 120 3,25 0,05 G6,3/15000 TX25

DIN-69871-A AD

MAS 403-BT (JIS-6339A) AD

DIN-69893-A (HSK)

CAT-ANSI A, AD

DIN-69880 VDI A, AD

DIN-1835 B

PSC63, CAPTO

DIN-69871-A, AD

MAS 403-BT (JIS-6339A) AD

DIN-2080

DIN-69893-A (HSK)



LLAMBRICH beyond precision

C I L M* = filettato maschio

Mandrini per trapan mmm
mmm portatili, senza chiave numero  mm  pollict

numero mm pollici B B B
- = O Ideale per trapani portatill elettrici con o senza batteria. CPL-10R-3/8  1-10 1/32"-3/8" 3/8"x24UNF 41 57 65 180
SLSRSRRRE] o e IERIR] e bl o R CPL-I0R-3/8M* 1-10 1/32"-3/8" 3/8"x24UNFM* 41 57 65 200
CKs-06B-12 05-65 1/64"-1/4" B-12 34 63 70 310 Non richiede l'uso della chiave per la chiusura o l'apertura, CPL-10 R-1/2 1-10 1/32"-3/8" 1/2"x20UNF 41 57 65 180
CKS-08 B-10 0,8-8 1/32"-5/16 B-10 37 T2 78 450 O t/ncremenltandod'la p(lj’O(LjLUtthlta dell’operalo, evitando CPL-13 R-3/8 2.3 B = 2" 3/8" x 24 UNF 43 65 75 260
CKS-08 B-12 0,8-8 1/32" - 5/16 B-12 37 72 78 430 eventuale perdita della stessa. CPL-13 R-3/8M* 2-13 1/16" - 1/2" 3/8"x 24 UNFM* 43 65 75 230
EKS=08R=3/8" IEEUMIECISEIE S/5Tx 411, | ISINICRNNCN 450 O Disegno ergonomico e impiedo di materiali. con CPL-3R-1/2  2-13 116'-1/2" 1/2'x20UNF 43 65 75 260
CKS-08R-1/2 0,8-8 1/32"-5/16" 1/2"x20h. 37 72 78 450 d g , mpleg naterial, —
L . trattamenti, che lmpedlscono l'ossidazione. CPL-13SDS PLUS 2-13 1/16" -1/2 SDS PLUS 43 65 75 320
Mandrini autoserranti CKS-08 J-1 08-8 1/32"-5/16"  J-1 37 72 78 430
per trapant portatili e fissi CKS-08J-28  08-8 1/32"-5/16"  J-2 sr r2 v 430 O Fissaggio a qualsiasi tipo di trapano, mediante filettature
CKS-10 B-12 0,8-10 1/32" - 3/8" B-12 40 79 86 560 UNF, maschio o femmina.
O Mandrini i sl , di CKS-10B-16 0,8-10 1/32"-3/8" B-16 40 79 86 560
dlan ”,%l,f?er UST? n Us,t;l‘f‘ st(cta_lrtco rgwe o), - CKS-10R-3/8 08-10 1/32"-3/8" 3/8"x24h. 37 72 78 450 O Vasta gamma di accessori.
LS?OI’]LI t Cl.on lssag.gl e . aty per ragam po.rf.a l, t CKS-10 R-1/2 0,8-10 1/32"-3/8" 1/2"x20h. 37 72 78 445
proressionatl, e con rissaggl conlict, per trapant Tisst. CKS-10 J-2 0.8-10 1/32" - 3/8" Joo 40 79 86 560
O Fissaggio automatico per un cambio di utensile o055 R L PX
99 P CKS-13 B-12 1-13  1/32"-1/2" B-12 47 93 103 940

fficiente e rapido.
efficiente e rapido CKs-13 B-16 1-13 1/32'-1/2" B-16 47 93 103 940

O Il meccanismo di autoserraggio aumenta la forza gi:-::j; 11; 12212 JJ_323 j; 22 18? ng Mandrini senza chiave, calotta in
di serraggio in proporzione allaumento della T - - - PLASTICA e anello di fermo

torsione durante la foratura, ed evita lo slittamento CKS-13.)-6 1015 1set-e = 000 B | REFERENZA | capaciTA ATTACCO mm

CKS-13 R-3/8 2-13 1/16"-1/2" 3/8"x?24h. 40 76 83 560

dell'utensile in operazione con giro a destra. OKS-13 RA/2 TR o ET— 560 O Con anello di fermo, senza chiave, per trapani a numero mm  pollici
-13 R- - - X . : ; -
e . L s TREEIETE - TN percussione e avvitatura/svitatura. CPX-I0R-3/8  1-10 1/32'-3/8' 3/8'x24UNF 41 57 66 220
O Capacita di fissaggio sino a 20 mm. di diametro. ' i o e ImDpi i ali CPX-10 R-3/8M* 1-10 1/32"-3/8" 3/8'x24UNFM* 41 57 66 240
CKS-16 B-18 3-16 1/8"-5/8" B-18 52 95 105 1160 O Disegno ergonomico e impiego di materiali, con R - - x
CKS-16 J-33 3-16 1/8"-5/8" J-33 52 95 105 1140 trattamenti, che lmpedlscono l'ossidazione. CPX-13 R-1/2 2-13 1/16" -1/2"  1/2"x 20 UNF 42 65 75 280

O Fissaggio alla macchina mediante coni DIN-238,
coni Jacobs e filetti UNF. CKS-16 J-6 3-16 1/8"-5/8" J-6 52 95 105 1135

CKS-16 R-1/2 3-16 1/8"-5/8" 1/2"x20h. 52 95 105 1160

CPX-13 SDS PLUS 2 -13 1/16" - 1/2" SDS PLUS 42 65 75 340
O Con foro passante per fissare il mandrino all'asse della

CKS-16 R-5/8 3-16 1/8"-5/8" 5/8"x16h. 52 95 105 1160 macchina
CKs-20B-18  5-20 3/16"-3/4" B-18 64 121 131 2200 O Forniti con vite a sinistra M5 (R-3/8") 0 M6 (R 1/2") per
CKS-20B-22 5-20 3/16"-3/4" B-22 64 121 131 2200 fissare il mandrino al trapano.

CKS-20J-3 5-20 3/16"-3/4" J-3 64 121 131 2200
O Fissaggio a qualsiasi tipo di trapano (fino a 1000 W)
mediante filettature UNF, maschio o femmina.

O Vasta gamma di accessori.

C KX Mandrini senza chiave, calotta in

METALLO e anello di fermo

Mandrini autoserranti, con chiusura di e |_cuns_Luiceo lomavaon Leeso - - - e

O Con anello di fermo, senza chiave, per trapani a

i i i . . : numero mm ollici

slcurezza, per trapant a percussione TS — pollici percussione e avvitatura/svitatura. :
CPM-10 R-3/8 1-101/32"-3/8" 3/8"x24UNF 41 545 645 180
O Mandrini con sistema di autoserraggio, dotato di CKX-10 B-12 08-10 1/32"-3/8 B-1e 56 65 74 00 O Disegno ergonomico e robusto, con corpo in metallo con CPM-10 R-3/8M* 1-10 1/32" - 3/8" 3/8" x 24 UNF M* 41 545 64,5 200
un dispositivo di chiusura di sicurezza, che evita CKX-13 B-16 ESACENRICCNE B =II6NT ST 1650 brunitura che evita l'ossidazione. CPM-13 R-1/2 2-13 1/16"-1/2" 1/2'x20UNF 43 625 745 260
l'eventuale distacco della punta. CKX-13R-1/2  EEEEMEECEREY /°" x 20 IEEEECNEE 670 , , , , CPM-13SDSPLUS 2-13 1/16"-1/2'  SDSPLUS 43 625 745 320

O Con foro passante per fissare il mandrino all'asse della
macchina.

O Ottimo per trapani a percussione o fissi, con arresto
brusco dellasse. O Forniti con vite a sinistra M5 (R-3/8") o M6 (R- 1/2") per
fissare il mandrino al trapano.
O Capacita di fissaggio sino a 13 mm di diametro.
O Fissaggio a qualsiasi tipo di trapano (fino a 1000 W)
O Fissaggio della macchina mediante coni DIN-238 e mediante filettature UNF, maschio o femmina.

filetti UNF. ) .
O Vasta gamma di accessort.



LLAMBRICH beyond precision

[ cerenenza | capacima |sraccol omensiont | peso | CBB
mm K 2 L L2 gr

numero pollici
Mandrint con chiave

CY-04 J-0 08-4 1/32'-5/32" J-0 22 29 36 100
CON GABBIA A SFERE

CY-04R-5/16 08-4 1/32"-5/32" 5/16"x24 22 28 44 130

‘ : Y CY-06B-10 08-65 1/32'-1/4" B-10 32 42 51 220
CY-06R-3/8 08-65 1/32"-1/4" 3/8x24 32 42 52 220 o . L -
O Mandrini con chiave per applicaziont industriali e per

L ) CY-10 B-12 1-10 1/32" - 3/8" B-12 37 51 60 300 lavorazioni pesantt %
Mandrini con chiave SERIE INDUSTRIALE P | rererenza | capacrra | atracco | pimension | peso
mm K 2 L L2 gr

Fissi 1 : CY-10 B-16 1-10 1/32"-3/8" B-16 43 53 68 400 e
P A H H H F— numero potlct
per trapant fisst e portatill a percussione CY-10 J-1 1-10 132 -38 U1 3 sl 60 310 O Dotati di cuscinetti a sfere, che riducono la frizione
Y1042 F T 1 E—— nel meccanismo di serraggio CBB-13J3  1-13 1/32"-1/2" J-3 62 75 94 1115
Y-1 R- , 1_1 by 2”_ . - = e consentono di applicare maggiore forza di CBB-13J6  1-13 1/32'-1/2'  J-6 62 75 94 1120
O ldeali per trapani fissi, torni, fresatrici e macchine CHAIL et -10 1/32"-3/8" 3¥/8"xe4 37 51 60 300 serraggio sullattacco della punta. cooac: R o
per la lavor'aZlone del legno. L.a corona d('enta.ta e CY-10 R-1/2 1-10  1/32"-3/8" 1/2'x20 37 51 60 300 . . . - ces00s IR ia — . T
la boccola in un solo pezzo eliminano il rischio di 13 B- _ o _ ) O Tutti i pezzi sono temprati e rettificati.
CY-13 B-12 15-13 3/64"-1/2" B-12 46 62 77 480 .
eventuali rotture dei denti CBB-25J5 5-25 13/64"-1 J-5 93 112 147 3645
CY-13B-16 I B 6T I 160 O Lacorona dentata e la boccola in un solo pezzo
O Griffe, corona dentata e corpo totalmente temprati CY-13.J-6 15-15 3/64"-12r  J-6 46 62 77 480 eliminano
per evitare l'usura ed allungare la vita utile dei CY-13J-33 15-13  3/64"-1/2" J-33 46 62 77 480 la possibilita di una rottura dei denti.
mandrini. CY-13R-3/8  15-13 3/64™-1/2" 3/8'x24 46 62 77 500

O Capacita di bloccagio sino a 25 mm. (1"). Fissaggio

CY-13 R-1/2 15-13  3/64"-1/2" 1/2"x20 46 62 77 480 alla macchina mediante coni Jacobs.

CY-I3R-5/8  15-13 3/64'-1/2" 5/8'x16 46 62 77 490

O Fissaggio della macchina mediante coni DIN-238, CYX-13J-2*  15-13 3/64'-1/2' J-2 53 69 89 760 O Vasta gamma di accessort.
coni Jacobs e filetti UNF. CYX-13J-6*  15-13 3/64"-1/2" J-6 53 69 89 740

CYX-13J-33* 15-13 3/64'-1/2" J-33 53 69 89 750

O Capacita di bloccaggio sino a 20 mm. (3/4").

O Vasta gamma di accessori.

CY-16 B-16 1-16  1/32'-5/8" B-16 57 77 95 920
CY-16 B-18 1-16  1/32'-5/8" B-18 57 77 95 920
CY-16 J-6 1-16  132'-5/8" J-6 57 77 95 970
CY-16 J-33 1-16  1/32'-5/8" J-33 57 77 95 980
CY-16 J-3 1-16  1/32'-5/8" J-3 57 77 95 940 =
numero mm pollici K 2 L L2 ar
CY-16 R-1/2 1-16  1/32'-5/8" 1/2'x20 57 77 95 990
CL-06B-10  08-651/32'-1/4" B0 30 44 55 180
CY-16R-5/6 [ubaEEE S o/ <16 I e 1000 CL-06R-3/8  08-65 1/32"-1/4" 3/8’x24h 30 44 55 190
CY-19 B-22 5-20 13/64"-3/4" B-22 65 85 110 1440 CL-06 ATOR 0,8 - 6,5 1/32" - 1/4" E-6,3 30 44 55 205
CY-19J-3 5-20 13/64"-3/4" J-3 65 85 110 1440 CL-10 R-3/8 1-10 1/32"-3/8" 3/8'x24h 33 50 60 240
CY-19 J-4 1,5-20 13/64" - 3/4" J-4 68 97 120 1500 CL-10 R-3/8M* 1-10 1/32"-3/8" 3/8"x24h M* 33 50 60 255
CY-19R-5/8  5-20 13/64"-3/4" 5/8'x16 65 85 10 1540 Mandrini con chiave SERIE LEGGERA chiv e SRR Vex20n. | SN | 255
per trapant portatili CL-10 ATOR 1-10 1/32'-3/8" E-63 33 50 60 255
© Modell oit . CL-13 B-12 15-13 3/64"-1/2" B-12 43 59 73 360
odello piti pesante _ . . 13 B- Ty
O Ideale per trapani portatili elettrici, con o senza SalEalo USEECCNaIEN 516 KENEUNNEE 355
batteria, reversibili o non reversibili. CL-13R-3/8 15-13 3/64"-1/2" 3/8'x24h 43 59 73 380
CL-13R-3/8M* 15-13 3/64"-1/2" 3/8'x24h M* 43 59 73 395
O Capacita di bloccaggio sino a 16 mm. CL-13R-1/2 15-13 3/64"-1/2" 1/2'x20h. 43 59 73 375
CL-13SDSPLUS 15-13 3/64"-1/2" SDSPLUS 43 59 73 420
O Fissaggio alla macchina mediante filettature UNF, CL-16 B-16 2-16  1/8" x 5/8" B-16 54 66 85 685
maschio o femmina, DIN-238 e E-6,3. CL-16 B-18 3-16 1/8'x5/8"  B-18 54 66 85 685
o Vast g _ CL-16 R-1/2 3-16 1/8"x5/8" 1/2'x20h. 54 66 85 685
astagamma dt accessort. CL-16 R-5/8 3-16 1/8"x5/8" 5/8'xi6h. 54 66 85 695

CL-16 SDSPLUS 3-16 1/8"x5/8" SDSPLUS 54 66 85 730
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CODOLI per mandrini portapunte

Codoli conici: DIN-238 e JACOBS
Codoli filettati: UNF

mwm
o) ljlectcl);jfrl](;cécﬁnnztemento di fissaggio intermedio tra il mandrino (tipo CKS, SP o SPX) e l'asse R = d = = TETS CHErEe HEnens
ina. I '
l u Z lo l CR-2x1 12,065 92 100

2 1
O | codoli Llambrich sono totalmente temprati ed hanno una rettifica di precisione, cosa che CR-3x1 3 1 12,065 99 220
garantisce una maggiore precisione di montaggio. co n ic h e CR-3x2 3 2 1778 12 190
CR-4 x 1 4 1 12,065 124 535
O Disponibili in una vasta gamma di coni Morse a coni DIN-238, JACOBS o filetti UNF. e 7 5 1778 e 260
O Concentricita massima. DIN-2185 CR-4x3 4 3 23,825 140 405
_ CR-5x 1 5 1 12,065 156 1700
mmm Codoli DIN-238 O Completamente temprate e rettificate, CR-5x2 5 2 17,78 156 1520
numero ol cRbINGE o0 2 internamente ed esternamente. CR-5x3 5 3 23,825 156 1360
E-12/1 1 12 12,065 12,065 11,1 62 18,5 89 66 O Vasta gamma. CR-6x2 6 2 17,78 219 4300
E-12/2 2 12 1778 12,065 111 75 185 106 145
E-12/3 3 12 23,825 12065 11 94 185 126 305 EHa0pS & g S gk 200
E-16/1 1 16 12,065 15733 145 62 24 99 90 CR-6x4 6 4 31,267 219 3600
E-16/2 2 16 1778 15733 145 75 24 111 170 CR-6x5 6 5 44,39 219 2.550
E-16/3 3 16 23825 15733 14,5 94 24 134 335
E-16/4 4 16 31,267 15733 145 1175 24 158 650 *Per SP, SPX e CKS,
E-16/5 5 16 44399 15733 145 1495 24 194 1585 con cono B18 corto
E-18/1 1 18 12,065 1778 16,2 62 32 96 105
E-18/2 2 18 778 1778 16,2 75 32 118 200
E-18/3 3 18 23825 1778 16,2 94 32 140 355
E-18/4 4 18 3,267 1778 162 175 32 1665 675
E-18/5 5 18 44399 1778 162 1495 32 202 1605 mwm
E-18c*/2 2 18¢* 778 1742 16,2 75 23 108 185
E-18c*/3 3 18c* 23825 1742 162 94 23 131 305 P l h e fEss s TR Gl
E-18c*/4 4 18¢* 3267 1742 162 175 23 158 650 ro u n g e CP1x1 1 1 12,065 145 190
E-22/2 2 22 1778 21793 19,8 75 405 130 265 CP1x2 1 2 1778 160 400
E-22/3 3 22 23,825 21793 198 94 40,5 147 410 u CP 2x1 2 1 12,065 160 290
E-22/4 4 22 31,267 21793 198 175 405 176 740 co n lc h e BB 5 5 1778 75 65
E-22/5 5 22 44399 21793 19,8 1495 405 213 1665 oL 5 5 SIS 196 600
: P 3x1 1 12 17 Iy
BT N I N M 10 DIN-2187 o : ; -
numero morse JACOBS a1 P 3x3 5 5 - ,825 015 890
Exl0] ! 0 2oge G el G2 M &0 50 O Completamente temprate e rettificate, GERTI 5 4 21067 R =
E-J1/1 1 1 12,065 9754 85 62 16,7 84 56 internamente ed esternamente. ' g
E-J2/1 1 2 12,065 14199 12,4 62 22,2 91 80 CP 4x1 4 1 12,065 200 810
E-J3/1 1 3 12,065 20,599 19 62 3 101 135 CP 4x2 4 2 1778 215 1.000
E-J6/1 1 6 12,065 1717 15,9 62 25,4 95 100 O Vastagamma. CP 4x3 4 3 23,825 240 1270
E-J33/1 1 33 12,065 1585 142 62 254 95 95 CP 4x4 a a 31267 065 1930
E-J1/2 2 1 1778 9754 85 75 16,7 101 136 B R = 44,39 = —=
E-J2/2 2 2 1778 14199 12,4 75 222 106 155
E-J3/2 2 3 1778 20,599 19 75 3 113 206 CP5x1 5 ! 12,085 es2 1790
E-J6/2 2 6 wr8 T 159 75 254 107 170 CP5x2 5 2 s 247 2000
E-J33/2 2 33 1778 1585 14,2 75 254 107 165 CP5x3 5 3 23,825 268 2210
E-J1/3 3 1 23,825 9754 85 94 167 120 290 CP5x4 5 4 31,267 300 2930
E-J2/3 3 2 23,825 14,199 12,4 94 222 126 310 CP 5x5 5 5 44,39 335 4180
E-J3/3 3 3 23,825 20,599 19 94 31 132 360 CP6xa 6 4 31,267 355 5180
E-J6/3 3 6 23,825 1717 159 94 254 129 330
E-J33/3 3 33 23,825 1585 14,2 94 254 127 310
E-J4/3 3 4 23,825 2855 26,3 94 421 142 495
E-J5/3 3 5 23,825 3589 334 94 476 150 640 =
E-J2/4 4 2 31,267 14199 124 175 222 151 630 E St ratto r l
E-J3/4 4 3 31,267 20,599 19 17,5 31 161 690
E-J6/4 4 6 3267 1717 159 175 254 155 650
E-J33/4 4 33 31267 1585 142 175 254 155 640 DIN-317
E-J5/4 4 5 31267 3589 334 175 476 175 1.000
E-J5/5 5 5 44399 3589 334 1495 476 210 1920 Codoli filettati UNE O Acciaio temprato. numero
E-J6/5 5 6 44399 1717 159 1495 254 185 1540 CE1-2 1,2 40
serenenza Larccolmemmarol ) pwesione L peso O iae cont liorse (9. 12.6) da codoll riduziont o Caa — o
humero MORSE UNF = dall'asse della macchina. CE3-4 3,4 160
E-MT2-3/8 2 3/8"x24 1778 928 = 75 1302 97 140 CE4-5 4.5 540
E-MT2-1/2 > 12'x20 1718 1252 - 75 1585 100 160 clEioe :o 2o

E-MT2-5/8 2 5/8" x 16 1778 15,86 = 75 17,75 103 180
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Contropunte girevoll Contropunte
di precisione girevoll

Per torni trazidionali e CNC Con corpo con dimesiont ridotte
O Per un fissaggio preciso dei pezzi nei torni tradizionali e CNC. O Con corpo ridotto per un’ ottima accesibilita.
O Le contropunte Llambrich sono di alta precisione, con un'eccentricita massima di 0,003 mm. per coni O Cuscinetto addizionale per compensare il carico assiale.

morse 2, 3, 4 e di 0,004 mm. per il cono morse 5.

O Capacita di carico fino a 1.000 kg, velocita sino a 5.000 rpm, a seconda dei modelli © Cono morse temprato e rettificato.

O Rettifica di precisione e totalmente temprati. O Alta concentricita.
O Disponibili con assi di punta standard, a copiare e per il montaggio di adattatori speciali. O Lubrificazione permanente, non richiedono manutenzione.
O Non richiedono manutenzione. .
L'uso di cuscinetti ad aghi sulla testa
e sull’estrerlTlta dill’assedroftante,. " Modello RN R-200 0,005 mm.
come pure Il montagglo del cusclnettt odello
assiali di precisione, consentono di . ) ) L . R-300 0,005 mm.
Modello N . o . sopportare elevati carichi con ridotte Per un’ ampia gamma di lavori di tornitura. R.200 0005 mm
Per una ampia gamma di lavori di tornitura. dimensioni del corpo. ' -
Modellos RC e RE et CLO0E i
Modello C Aumenta lo spazio per lutensile e migliora la visibilita del
Aumenta lo spazio per l'utensile e migliora la visibilita del pezzo da parte dell'operatore per lavorazione di pezzi piccoli
pezzo da parte delloperatore, per lavorazione di pezzi piccoli acC 0010 . o per lavorazioni in prossimita della fine del pezzo (lato
o per lavorazioni in prossimita della fine del pezzo, (lato R-300 0,003 mm. contropunta).
contropunta). R-400 0,003 mm.
R-500 0,004 mm.
Modello H
Con centro della punta 600 e con punta conica metrica 1: 20.
che permette l'attacco di inserti per lavorazioni specifiche.
Nota 1
Gli adattatori speciali non sono forniti da Llambrich.
Nota 2
Le contropunte Llambrich possono raggiungere temperature
sino a 800 grazie alla grande regolazione dei cuscinetti con
lasse.
CARICO RADIALE CARICO ASSIALE
2.000 ore divita 2.000 ore divita

CARICO RADIALE CARICO ASSIALE
2.000 ore divita 2.000 ore divita

[ ReFeRENZA | cono [PESO MASSIMO Modello N | ReFERENZA | CONO |PESO MASSIMO mm Modello RN

numero morse pezzo Kg 21 @2 @3 L1 L2 L3

numero morse pezzo Kg [7]]
R-200-N » 150 — R-200-RN 2 200 15 32 - 20 39 127 300
RL300-N . 200 1 R-300-RN 3 400 15 34 - 20 40 145 500
R-400-RN 4 800 20 43 - 26 42 180 1000
R-400-N 4 800 30 63 - 35 52 196 1505
R-500-RN 5 1200 30 58 - 37 60 235 2500 Modello RC
R-500-N 5 1750 33 85 - 48 64 250 3955  Modello C
R-200-RC 2 150 15 32 8 30 39 137 300
R-300-C 3 400 22 49 10 38 47 174 875 e = 00 £ 31 8 30 40 55 500
R-400-C 4 800 30 63 M 46 52 207 1505 R-400-RC 4 700 20 43 10 36 42 190 1000
R-500-C 5 1750 33 85 18 64 64 266 3.955 R-500-RC 5 1.000 30 58 12 51 60 245 2500
Modello H Modello RE
R-300-H 3 550 22 49 - 47 47 163 905 R-300-RE 3 280 15 34 8 31 40 155 500
R-400-H 4 900 24 63 - 52 52 196 1540 R-400-RE 4 650 20 43 10 38 42 190 1000

R-500-H 5 2100 35 85 - 64 64 250 4035 R-500-RE 5 930 30 58 12 49 60 245 2500
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M T ®
Accessori per mandrini

Ricambi per mandrini e o ,
Chiavi per mandrini CL, CY, CBB, CSS e Hybrid

SP, SPX, SPS, NPU e HEXA

MANDRINI Griffe numero  mm numero modello Chiave

numero capacita (mm) AxB mm (serie di 3) T 5 B T
SP-01061 02-15 2x13 S9/K32 6,3 10 CBB-10
SP-03061 03-3 25x15 QMW S . ;4 CL6 CY-16, CBBI3, CYXI3,
SP-06061 03-65 375%1,5 SPH-13, SPH-16 (Hybrid)
SP-08062 03-8 44x%25 ST 85 o CY-19, CBB-16, CBB-19,
SP-10061 LI Baties ~- e S14/KG 6 1 iTo_az OCL-1O
SP-13062 1-13 5x25 :
BN S17/K2 63 N CY-13, SPH-06, SPH-10
SP-16062 3-16 5x25 -
CKa 55 12 CY-06
Ko 32 n  cy-04
. T KOM 32 N CSS-04 GE
SP-0105 e Vite KIM 4 M CSS-06 GE-DS CCIAD
SP-0305 SP/NPU-03 Lol EEl 71 ClEalED INOSSIDABILE
SP-0605 SP/ NPU-06 -~ KiT . L
SP-0805 SP/SPX-08 P 1oL 25 BN 10
SP-1005 SP/ SPX-10 t
SP-1305 SP / SPX-13 J&H_J%,ﬂ%
SP-1605 SP/ SPX-16
NPU-0805 NPU / SPS-08
NPU-1005 NPU / SPS-10
NPU-13051** NPU-13** . . o ©
NPU-1605 NPU / SPS-16 Calotia Ricambi per mandrini <35d <
SP-0104 SP-15 CKS
SP-0304 SP/ NPU-03
SP-0604 SP/ NPU-06 Griffe
sP-0804 P/ SPX/SPS / NPU-08 | rererenza | permanorni AR
SP-1004 SP/SPX /SPS / NPU-10 numero modello
SP-1304 SP/SPX / SPS / NPU-13 ‘ SP-08062 CKS-08 CKS-10, CKS-1301
SP-1604 SP/SPX / SPS / NPU-16 EpEEes CKS-139) CKS-16 Q}mp
HX-1304 HX-13 SP-16062 CKS-20
HX-1604 HX-16 Chiavi SP-1005 CKS-08, CKS-10 ,
SPX-0612 SPX-06 CKS-13051 CKS-130 vite
SPX-0812 SPX / SPS / NPU-08 e Ciatse
SPX-1012 SPX / SPS / NPU-10 3}5 CKS-16051 CKS-16 w
SPX-1312 SPX / SPS*** / NPU-13 CKS-20051 CKS-20
SPX-1612 SPX / SPS / NPU-16 CHe06ed CKE-0C
HGVH-13/16 HG, HV, HH - 13/16 e CKS-08, CKS-100!
HX-1312 HX-13 / HX-16 P = Calotta
** p=2 25 mm. (per modelli NPU-13 da maggio 2000) CKS-13041 CKS-157
exs Trann | modalli SPS.13 MT-4, CIL.32 5 Re8, i qualli CKs-13042 CKS-130
richiedono la chiave SPX-1612. CKS-16041 CKS-16
CKS-20041 CKS-20

- . = ®
Accessori per mandrini <

Adatattori
FILETTATO ATTACCO
0 Mandrini con attaco filetto UNF.

numero @ Mandrini con cono DIN o JACOBS.
C-51 3/8" x 24 3/8" x 24
C-52 3/8" x 24 1/2" x 20
C-53 1/2" x 20 SDS - PLUS*
C-54 3/8" x 24 Hex. 1/4" DIN-3126
C-56 M6 1/2" x 20
C-57 M5 3/8" x 24

* C - 53 include vite M6 sin.
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